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Èíôîðìàöèÿ î íîâûõ èçäåëèÿõ

Ïîëóïðîâîäíèêîâûå òàéìåðû
H3DK

Ñåðèÿ ñòàíäàðòíûõ òàéìåðîâ øèðèíîé 
22,5 ìì, ìîíòèðóåìûõ íà DIN-ðåéêó
• Øèðîêèé äèàïàçîí ïèòàíèÿ ïîñòîÿííûì èëè ïåðåìåííûì òîêîì 

(24...240 Â~/=).*1
• Âñå ïîäðàçäåëû ñåðèè âêëþ÷àþò ìîäåëè ñ èñòî÷íèêîì 

ïèòàíèÿ 12 Â=.*1
• Ìîäåëè òèïà G (H3DK-G) òåïåðü âêëþ÷àþò ìîäåëü 

ñ ïèòàíèåì 240...440 Â~.
• Ñåðòèôèêàöèÿ UL*3, CSA è CCC*2 è ñîîòâåòñòâèå EN 61812-1. 

Ìàðêèðîâêà CE. 
• Íîðìà ïî ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè EN 61812-1 

äåéñòâóåò äëÿ òÿæåëîé ïðîìûøëåííîñòè, æèëûõ çäàíèé, 
êîììåð÷åñêèõ ïîìåùåíèé è ëåãêîé ïðîìûøëåííîñòè. 

• Êëåììíûé áëîê ñ çàùèòîé îò ïðèêîñíîâåíèÿ è íåâûïàäàþùèå 
âèíòû â ñîîòâåòñòâèè ñ EN 50274 

*1. Èñêëþ÷åíèå ñîñòàâëÿþò ìîäåëè H3DK-H.
*2. Â áëèæàéøåì áóäóùåì ïðåäóñìîòðåíà ñåðòèôèêàöèÿ H3DK-GE.
*3. Èñêëþ÷åíèå ñîñòàâëÿþò ìîäåëè H3DK-H.

LR

Ñòðóêòóðà íîìåðà ìîäåëè

■  Âñÿ ñåðèÿ H3DK

■  Ðàñøèôðîâêà íîìåðà ìîäåëè (íå âñå âîçìîæíûå êîìáèíàöèè ïðîèçâîäÿòñÿ)

Серия H3DK

Многодиапазонный 
многорежимный таймер 
H3DK-M/-S

Двойной таймер 
H3DK-F

Таймеры H3DK-G 
с функцией "звезда-
треугольник" 

Таймеры H3DK-H 
с задержкой выключения 
питания 

■ Восьмирежимный таймер
 H3DK-M1/M2

● Рабочие режимы
 A: задержка ВКЛ
 B: мультивибратор ВЫКЛ при старте 
B2: мультивибратор ВКЛ при старте 
C: задержка сигнала ВКЛ/ВЫКЛ 
D: задержка сигнала ВЫКЛ 
E: интервал
G: задержка сигнала ВКЛ/ВЫКЛ 
J: однократный импульс

■ Четырехрежимный таймер 

H3DK-S1/S2

● Рабочие режимы
A: задержка включения
B2: мультивибратор ВКЛ при старте
E: интервал
J: однократный импульс

● Рабочие режимы
мультивибратор 
ВЫКЛ при старте 
мультивибратор 
ВКЛ при старте 

● Рабочие режимы 

Таймер с функцией 
"звезда-треугольник"

● Рабочие режимы 

Таймер с задержкой 
выключения питания

Ñòð. 2 Ñòð. 11 Ñòð. 15 Ñòð. 21

1 2 3 4
H3DK-@@@@
1. Òèï 2. Óïðàâëÿþùèé âûõîä

* Òîëüêî ìîäåëè òèïà M è S. 

3. Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ

* Òîëüêî ìîäåëè òèïà G.

4. Äèàïàçîíû óñòàíîâêè 
âðåìåíè (òîëüêî 
ìîäåëè òèïà H)

Êîä Çíà÷åíèå

M Âîñüìèðåæèìíûé òàéìåð

S ×åòûðåõðåæèìíûé òàéìåð

F Ñäâîåííûé òàéìåð

G
Òàéìåð ñ ôóíêöèåé 
"Çâåçäà—Òðåóãîëüíèê"

H
Òàéìåð ñ çàäåðæêîé 
âûêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ

Êîä Çíà÷åíèå

1
îäèíàðíûé ïåðåêëþ÷àþùèé 
êîíòàêò SPDT

2
ñäâîåííûé ïåðåêëþ÷àþùèé 
êîíòàêò DPDT

Êîä Çíà÷åíèå

Ïðîáåë 24...240 Â~/=

A 12 Â=

B 24...48 Â~/=

C 100...120 Â~

D 200...240 Â~

E 240...440 Â~

Êîä Çíà÷åíèå

S 0,1...1,2 ñ èëè 1...12 ñ

L 1...12 ñ èëè 10...120 ñ
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Ìíîãîäèàïàçîííûé, ìíîãîðåæèìíûé òàéìåð
H3DK-M/H3DK-S

• Âîçìîæíîñòü óñòàíîâêè ìíîæåñòâà äèàïàçîíîâ âðåìåíè 
è ðåæèìîâ ðàáîòû ïîçâîëÿþò îáåñïå÷èòü øèðîêèé ñïåêòð 
ïðèìåíåíèÿ.

• Âîçìîæíîñòü âûáîðà ðåæèìà äëÿ âûõîäíûõ ñäâîåííûõ 
ïåðåêëþ÷àþùèõ êîíòàêòîâ DPDT ñ çàäåðæêîé íà îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé êîíòàêò SPDT ñ çàäåðæêîé + îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé êîíòàêò SPDT ìãíîâåííîãî äåéñòâèÿ 
ñ ïîìîùüþ ïåðåêëþ÷àòåëÿ. 

• Ïðîâåðêè ïîñëåäîâàòåëüíîñòè ëåãêî âûïîëíÿþòñÿ 
ìãíîâåííîé óñòàíîâêîé âûõîäà íà 0. 

• Êîíòðîëü ñèãíàëà ïóñêà äëÿ H3DK-M.

LR

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

■ Ïåðå÷åíü ìîäåëåé

■ Ïðèíàäëåæíîñòè (çàêàçûâàþòñÿ îòäåëüíî)

■ Ñòðóêòóðà ìîäåëè

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Óïðàâëÿþùèé âûõîä Âîñüìèðåæèìíûé òàéìåð ×åòûðåõðåæèìíûé òàéìåð

24...240 Â~/=

Ðåëåéíûé âûõîä, ñäâîåííûå êîíòàêòû DPDT  (ñäâîåííûå 
ïåðåêëþ÷àþùèå êîíòàêòû DPDT ñ çàäåðæêîé/ îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé êîíòàêò SPDT ñ çàäåðæêîé + îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé êîíòàêò SPDT ìãíîâåííûé)
Èçìåíÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïåðåêëþ÷àòåëÿ. 

Ìîäåëü H3DK-M2 H3DK-S2

Ðåëåéíûé âûõîä, îäèíàðíûé ïåðåêëþ÷àþùèé 
êîíòàêò SPDT (SPDT ñ çàäåðæêîé) Ìîäåëü H3DK-M1 H3DK-S1

12 Â=

Ðåëåéíûé âûõîä, ñäâîåííûå ïåðåêëþ÷àþùèå êîíòàêòû 
DPDT (ñäâîåííûå êîíòàêòû DPDT ñ çàäåðæêîé/îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé êîíòàêò SPDT  ñ çàäåðæêîé + îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé êîíòàêò SPDT  ìãíîâåííûé)
Èçìåíÿåòñÿ ñ ïîìîùüþ ïåðåêëþ÷àòåëÿ.

Ìîäåëü H3DK-M2A H3DK-S2A

Ðåëåéíûé âûõîä, îäèíàðíûé ïåðåêëþ÷àþùèé 
êîíòàêò SPDT (SPDT ñ çàäåðæêîé) Ìîäåëü H3DK-M1A H3DK-S1A

Ïîçèöèÿ Ñïåöèôèêàöèÿ Ìîäåëü

Ìîíòàæíàÿ ðåéêà

50 ñì (l) x 7,3 ìì (t) PFP-50N

1 ì (l) x 7,3 ìì (t) PFP-100N

1 ì (l) x 16 ìì (t) PFP-100N2

Êîíöåâàÿ ïëàíêà --- PFP-M

Ðàçäåëèòåëü --- PFP-S

Ìîäåëü Ðåæèìû ðàáîòû Êëåììíûé 
áëîê Òèï âõîäà Òèï âûõîäà Ìåòîä 

ìîíòàæà
Ñòàíäàðòû 

áåçîïàñíîñòè Ïðèíàäëåæíîñòè

H3DK-M2
A: çàäåðæêà ÂÊË
B: ìóëüòèâèáðàòîð ÂÛÊË ïðè ñòàðòå
B2: ìóëüòèâèáðàòîð ÂÊË ïðè ñòàðòå
C: çàäåðæêà ñèãíàëà ÂÊË/ÂÛÊË
D: çàäåðæêà âûêëþ÷åíèÿ
E: èíòåðâàë
G: çàäåðæêà ñèãíàëà ÂÊË/ÂÛÊË
J: îäíîêðàòíûé èìïóëüñ

9 êëåìì

Âõîä 
ñ âíåøíèì 
èñòî÷íèêîì 
íàïðÿæåíèÿ

Ðåëå, ñäâîåííûå 
ïåðåêëþ÷àþùèå
êîíòàêòû DPDT

Ìîíòàæ íà 
DIN-ðåéêó

cURus (UL 508
CSA C22.2 ¹ 14)
EN 61812-1
IEC 60664-1 4 êÂ/2
EN 50274

Òàáëè÷êà äëÿ 
íàäïèñåé

H3DK-M1
Ðåëå, îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé 

êîíòàêò SPDT

H3DK-S2
A: çàäåðæêà ÂÊË
B2: ìóëüòèâèáðàòîð ÂÊË ïðè ñòàðòå
E: èíòåðâàë
J: îäíîêðàòíûé èìïóëüñ

---

Ðåëå, ñäâîåííûå 
ïåðåêëþ÷àþùèå
êîíòàêòû DPDT

H3DK-S1 6 êëåìì

Ðåëå, îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé 

êîíòàêò SPDT 
êîíòàêò
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Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

■ Äèàïàçîíû óñòàíîâêè âðåìåíè

■ Íîìèíàëüíûå ïàðàìåòðû

Óñòàíîâêà äèàïàçîíà 
âðåìåíè 0,1 ñ 1 ñ 10 ñ 1 ìèí 10 ìèí 1 ÷ 10 ÷ 100 ÷

Äèàïàçîí óñòàíîâêè 
âðåìåíè Îò 0,1 äî 1,2 ñ Îò 1 äî 12 ñ Îò 10 äî 120 ñ Îò 1 äî 12 ìèí Îò 10 äî 120 ìèí Îò 1 äî 12 ÷ Îò 10 äî 120 ÷ Îò 100 äî 1200 ÷

Öèôðû íà øêàëå 12

Íàïðÿæåíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ *1 • 24...240 Â~/=, 50/60 Ãö *2

• 12 Â= *2

Äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå 
íàïðÿæåíèÿ

• 24...240 Â~/=: 85...110 % îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ
• 12 Â= 90...110 % îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ

Ñáðîñ ïî ïèòàíèþ Ìèíèìàëüíîå âðåìÿ ïðåðûâàíèÿ ïèòàíèÿ: 0,1 ñ

Íàïðÿæåíèå ñáðîñà 10 % îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ

Âõîä ñ âíåøíèì èñòî÷íèêîì 
íàïðÿæåíèÿ

• 24...240 Â~/=,
âûñîêèé óðîâåíü (óðîâåíü "1"): 20,4...264 Â~/=, íèçêèé 
óðîâåíü (óðîâåíü "0"): 0...2,4 Â~/=

• 12 Â=
âûñîêèé óðîâåíü (óðîâåíü "1"): 10,8...13,2 Â=, íèçêèé óðîâåíü 
(óðîâåíü "0"): 0...1,2 Â=

*3
Ïîòðåáëÿåìàÿ 
ìîùíîñòü

H3DK-M2/-S2 Ïðè 240 Â~: ìàêñ. 6,6 ÂÀ  *4

H3DK-M1/-S1 Ïðè 240 Â~: ìàêñ. 4,5 ÂÀ  *4

H3DK-M2A/-S2A Ïðè 12 Â=: ìàêñ. 0,9 Âò

H3DK-M1A/-S1A Ïðè 12 Â=: ìàêñ. 0,6 Âò

Óïðàâëÿþùèé âûõîä Ðåëåéíûé âûõîä, 5 À ïðè 250 Â~ ñ ðåçèñòèâíîé íàãðóçêîé 
(cosφ = 1), 5 À ïðè 30 Â= ñ ðåçèñòèâíîé íàãðóçêîé *4, *5

Ðàáî÷èé äèàïàçîí òåìïåðàòóðû 
îêðóæàþùåé ñðåäû −20...+55 °C (áåç îáëåäåíåíèÿ)

Äèàïàçîí òåìïåðàòóðû õðàíåíèÿ −40...+70 °C (áåç îáëåäåíåíèÿ)

Ðàáî÷èé äèàïàçîí âëàæíîñòè 
îêðóæàþùåé ñðåäû Îò 25 % äî 85 %

*1. Ïðè èñïîëüçîâàíèè íàïðÿæåíèÿ èñòî÷íèêà
ïèòàíèÿ 24 Â= âîçíèêàåò ïóñêîâîé òîê ïðèìåðíî
0,25 A. Ó÷èòûâàéòå ýòîò ïóñêîâîé òîê ïðè
âêëþ÷åíèè è âûêëþ÷åíèè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ
òàéìåðà ñ óñòðîéñòâîì, èìåþùèì
ïîëóïðîâîäíèêîâûé âûõîä, íàïðèìåð äàò÷èê.

*2. Óðîâåíü ïóëüñàöèé ïîñòîÿííîãî òîêà: ìàêñ. 20 % 
*3. Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü — äëÿ ðåæèìà A ïîñëå

òàéì-àóòà òàéìåðà. 
Äëÿ H3DK-M@, ìàêñèìàëüíàÿ ïîòðåáëÿåìàÿ
ìîùíîñòü ïðèâåäåíà ñ ó÷åòîì òîêà,
ïîòðåáëÿåìîãî âõîäíîé öåïüþ. 

*4. Ïîòðåáëÿåìûå ìîùíîñòè ïîñòîÿííîãî òîêà ñì.
â ðàçäåëå "Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü ïîñòîÿííîãî
òîêà (Ñïðàâî÷íàÿ èíôîðìàöèÿ)" còð. 27.

*5. Íîìèíàëüíûå ïàðàìåòðû óïðàâëÿþùåãî âûõîäà 
îòíîñÿòñÿ òîëüêî ê ðàáîòå îäíîãî H3DK. Åñëè âû 
èñïîëüçóåòå äâà èëè íåñêîëüêî òàéìåðîâ, 
óñòàíîâëåííûõ ñîâìåñòíî, ñì. ðàçäåë 
"Øàã óñòàíîâêè è âûõîäíàÿ êîììóòàöèîííàÿ 
ñïîñîáíîñòü (Ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)" 
íà ñëåäóþùåé ñòðàíèöå. 

*6. 125 Â=: ìàêñ. 0,15 À ïðè ðåçèñòèâíîé íàãðóçêå, 
125 Â=: 0,1 À ïðè çíà÷åíèè L/R = 7 ìñ.
Ìèíèìàëüíàÿ íàãðóçêà: 10 ìÀ ïðè 5 Â= 
(óðîâåíü P, ñïðàâî÷íîå çíà÷åíèå)
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■ Õàðàêòåðèñòèêè

■ Âõîä/Âûõîä

* Åñëè ïåðåêëþ÷àòåëü INST/TIME íà ïåðåäíåé ñòîðîíå òàéìåðà óñòàíîâëåí íà INST íà H3DK-M2/-S2,
ðåëå R2 áóäåò ðàáîòàòü êàê ìãíîâåííûé ïåðåêëþ÷àòåëü è âûïîëíÿòü ÂÊË/ÂÛÊË â ñèíõðîíèçàöèè
ñ èñòî÷íèêîì ïèòàíèÿ.

Ïîçèöèÿ Ìîäåëü H3DK-M1/-M2 H3DK-S1/-S2
Âõîä Ñòàðò Ñëóæèò äëÿ çàïóñêà îòñ÷åòà âðåìåíè. Íåò ïóñêîâîãî âõîäà.

Âûõîä
Óïðàâëÿþ-
ùèé âûõîä

Âûõîä âêëþ÷àåòñÿ/âûêëþ÷àåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè ñ ðåæèìîì ðàáîòû ïðè 
äîñòèæåíèè çíà÷åíèÿ, óñòàíîâëåííîãî íà ïåðåêëþ÷àòåëå. *

● Øàã óñòàíîâêè è âûõîäíàÿ 

êîììóòàöèîííàÿ ñïîñîáíîñòü 

(Ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ) 

Îòíîøåíèå ìåæäó øàãîì óñòàíîâêè 
è òîêîì íàãðóçêè ïîêàçàíî íà 
ñëåäóþùåì ãðàôèêå (íå îòíîñèòñÿ ê 
ìîäåëè H3DK-GE). 
Åñëè òàéìåð èñïîëüçóåòñÿ ïðè 
íàãðóçêå, ïðåâûøàþùåé çàäàííûå 
çíà÷åíèÿ, òåìïåðàòóðà âíóòðè òàéìåðà 
ïîâûøàåòñÿ, ñíèæàÿ îæèäàåìûé ñðîê 
ñëóæáû äåòàëåé. 
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Способ тестирования
Тестируемый таймер: H3DK-M/-S 

Подаваемое напряжение: 240 В~

Шаг установки: 0, 5, 10 и 50 мм

Конт#
рольный 
таймер 

1 2 4 5

DIN-рейка

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 
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Шаг установки таймеров: d

* Ïðè H3DK-M@, åñëè íàïðÿæåíèå ïðåâûøàåò 26,4 Â~/= â ðåæèìå C, D èëè G, õàðàêòåðèñòèêè
ñèãíàëà ÂÛÊË òðèããåðà ñëåäóþùèå: 
Ïîãðåøíîñòü âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ: ±1 % ±50 ìñ ìàêñ. 
Îøèáêà óñòàíîâêè: ±10 %   ìàêñ. 
Ìèíèìàëüíàÿ äëèòåëüíîñòü âõîäíîãî ñèãíàëà: 100 ìñ 

■ Ïðèìåíèìûå ñòàíäàðòû

Ïîãðåøíîñòü âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ ±1 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ. (±1 % ±10 ìñ ìàêñ. â äèàïàçîíå 1,2 ñ)*

Îøèáêà óñòàíîâêè ±10 % îò ïîëíîé øêàëû ±0,05 ñ ìàêñ. *
Ìèíèìàëüíàÿ äëèòåëüíîñòü 
âõîäíîãî ñèãíàëà 50 ìñ* (âõîä ïóñêà) 

Âëèÿíèå íàïðÿæåíèÿ ±0,5 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ. (±0,5 % ±10 ìñ ìàêñ. â äèàïàçîíå 1,2 ñ)
Âëèÿíèå òåìïåðàòóðû ±2 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ. (±2 % ±10 ìñ ìàêñ. â äèàïàçîíå 1,2 ñ)
Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè ìèí. 100 ÌÎì ïðè 500 Â=

Èñïûòàòåëüíîå íàïðÿæåíèå 
èçîëÿöèè

Ìåæäó òîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè è îòêðûòûìè 
íåòîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè: 2000 Â~, 50/60 Ãö 
â òå÷åíèå 1 ìèí.
Ìåæäó êëåììàìè óïðàâëÿþùåãî âûõîäà è ðàáî÷åé öåïüþ: 2000 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.
Ìåæäó êîíòàêòàìè, íå íàõîäÿùèìèñÿ ðÿäîì äðóã ñ äðóãîì: 1000 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.

Âûäåðæèâàåìîå èìïóëüñíîå 
íàïðÿæåíèå

24...240 Â~/=: 3 êÂ ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ, 4,5 êÂ ìåæäó 
òîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè è îòêðûòûìè 
íåòîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè 
12 Â= 1 êÂ ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ, 1,5 êÂ ìåæäó òîêîâåäóùèìè 
ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè è îòêðûòûìè íåòîêîâåäóùèìè 
ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè

Ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü Ïðÿìîóãîëüíûå èìïóëüñû, ãåíåðèðóåìûå ãåíåðàòîðîì ïîìåõ 
(äëèòåëüíîñòü èìïóëüñà: 100 íñ/1 ìêñ, íàðàñòàíèå 1 íñ): ±1,5 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü ê ýëåêòðî-
ñòàòè÷åñêîìó ðàçðÿäó Ñáîé: 4 êÂ, ðàçðóøåíèå: 8 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü 
ê âèáðàöèè

Ðàçðóøåíèå 10...55 Ãö, ñ îäèíàðíîé àìïëèòóäîé 0,75 ìì, ïî 2 ÷àñà â êàæäîì 
èç òðåõ íàïðàâëåíèé

Ñáîé 10...55 Ãö, ñ îäèíàðíîé àìïëèòóäîé 0,5 ìì, ïî 10 ìèí â êàæäîì 
èç òðåõ íàïðàâëåíèé

Óäàðîïðî÷-
íîñòü

Ðàçðóøåíèå 1000 ì/ñ2 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé
Ñáîé 100 ì/ñ2 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé

Îæèäàåìûé 
ñðîê ñëóæáû

Ìåõàíè÷åñêàÿ 
÷àñòü

Íå ìåíåå 10 ìèëëèîíîâ ïåðåêëþ÷åíèé (áåç íàãðóçêè ïðè 
1800 ïåðåêëþ÷åíèé â ÷àñ)

Ýëåêòðè÷åñêàÿ 
÷àñòü

Íå ìåíåå 100 000 ïåðåêëþ÷åíèé (5 À ïðè 250 Â~, ðåçèñòèâíàÿ 
íàãðóçêà ïðè 360 ïåðåêëþ÷åíèé â ÷àñ)

Ñòåïåíü çàùèòû IP30 (êëåììíûé áëîê: IP20)
Ìàññà Ïðèìåðíî 120 ã

Ñòàíäàðòû 
áåçîïàñíîñòè

cURus: UL 508/CSA C22.2 ¹ 14
EN 50274: çàùèòà ïàëüöåâ è òûëüíîé ñòîðîíû ðóêè
EN 61812-1: ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ïåðåíàïðÿæåíèÿ III
CCC: ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ïåðåíàïðÿæåíèÿ II, 
ðàçäåë DB14048.5-2008 ÷àñòü 5-1
LR: ñïåöèôèêàöèÿ èñïûòàíèé ¹1-2002 Êàòåãîðèÿ ENV 1.2

Ýëåêòðî-
ìàãíèòíàÿ 
ñîâìåñòèìîñòü

(Ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîìåõè) EN61812-1
Èçëó÷åíèå: EN 55011 êëàññ B
Èçëó÷åíèÿ â ïèòàþùóþ ñåòü: EN 55011 êëàññ B
Ãàðìîíè÷åñêèå êîëåáàíèÿ òîêà: EN 61000-3-2
Êîëåáàíèÿ è ïóëüñàöèè íàïðÿæåíèÿ: EN61000-3-3
(Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ âîñïðèèì÷èâîñòü) EN61812-1
Óñòîé÷èâîñòü ê ýëåêòðîñòàòè÷åñêîìó 
ðàçðÿäó: EN 61000-4-2: ðàçðÿä ÷åðåç êîíòàêò 

ïðè íàïðÿæåíèè 6 êÂ, 
ðàçðÿä ÷åðåç âîçäóõ

 ïðè íàïðÿæåíèè 8 êÂ
Óñòîé÷èâîñòü ê èçëó÷àåìîìó ýëåêòðîìàãíèòíîìó  ïîëþ íà ðàäèî÷àñòîòå  
(AM-ñðåäíèå ðàäèîâîëíû): EN 61000-4-3: 10 Â/ì (80 ÌÃö...1 ÃÃö)
Óñòîé÷èâîñòü ê áûñòðûì 
ïåðåõîäíûì ïîìåõàì: EN 61000-4-4: ëèíèÿ ïèòàíèÿ 2 êÂ, 

ëèíèÿ ïåðåäà÷è ñèãíàëîâ
ââîäà/âûâîäà 1 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü ê áðîñêàì íàïðÿæåíèÿ: EN 61000-4-5: 2 êÂ ïðè îáû÷íîì ðåæèìå,
1 êÂ ïðè äèôôåðåíöè-
àëüíîì âêëþ÷åíèè

+100 ìñ
−50 ìñ
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Íàçíà÷åíèå âûâîäîâ è ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ

■ Ôóíêöèîíàëüíàÿ ñõåìà
H3DK-M1/-M2

H3DK-S1/-S2

Схема распознавания 
установки времени

Переключатели 
временных 

характеристик

Переключатель рабочих 
режимов

Вход перем. тока 
(пост. тока)

ПЗУ ОЗУ Часы
Цепь питания Выходная схема

Однокристальный микрокомпьютер

Входная схема Схема индикатораВход старта

Индикатор  
питания

Выходной 
индикатор

ПЗУ ОЗУ Часы
Цепь питания Выходная схема

Однокристальный микрокомпьютер

Схема индикатора

Выходной 
индикатор

Индикатор  
питания

Схема распознавания 
установки времени

Переключатели 
временных 

характеристик

Переключатель рабочих 
режимов

Вход перем. тока 
(пост. тока)
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■ Ðàñïîëîæåíèå âûâîäîâ

■  Ïîäêëþ÷åíèå âõîäíûõ öåïåé
Ïóñêîâîé âõîä H3DK-M1/-M2 — ýòî âõîä âíåøíåãî íàïðÿæåíèÿ.

H3DK-M1 H3DK-M2 H3DK-S1 H3DK-S2

25/21 25/21A1 15 A1 15 A1 15 A1 15

* *

R1 R1 R2 R1 R1 R2

15 15 25/21 15 15 25/21

18 16 18 16 28/24 26/22 18 16 18 16 28/24 26/22

28/24 26/22 28/24 26/22B1 B1
Старт Старт

18 18 18 1816 A2 16 A2 16 A2 16 A2

См. примечание 3. См. примечание 3. См. примечание 3. См. примечание 3. 

Примечание 1: Символ контакта с задержкой для предыдущих моделей таймеров был       .  Символ контакта с задержкой для H3DK -      . 
Используется другой символ, так как H3DK поддерживает несколько рабочих режимов. 

Примечание 2: *Реле R2 может быть установлено на мгновенные контакты или контакты с задержкой с помощью переключателя 
                          на передней стороне таймера.
Примечание 3: Выходы питания не имеют полярности.

(условные обозначения DIN) (условные обозначения DIN) (условные обозначения DIN) (условные обозначения DIN)

(21)
251515(21)

25 A1A11515
A1 B1A1 B1

A2A2
16 18 26

(22)
28

(24)
16 18A2A2

16 1816 18 26
(22)

28
(24)

Датчик

24 В= 
(питание 
датчика)

24 В= 
(питание 
датчика)

Таймер Таймер ТаймерДатчик

A1 (+) A1 (-) A1

(+) (-)
24
В=

24 
В=B1 

Старт
B1 
Старт

B1 
Старт

(-) (+)

A2 (-) A2 (+) A2

Активизируется при включении 
транзистора PNP.

Активизируется при включении 
транзистора NPN.

Активизируется при включении реле.

Óðîâíè ñèãíàëà äëÿ âõîäà íàïðÿæåíèÿ

Âõîä 
òðàíçèñ-
òîðà

1. Òðàíçèñòîð ÂÊË
• Îñòàòî÷íîå íàïðÿæåíèå: 

ìàêñ. 1 Â
Íàïðÿæåíèå ìåæäó êëåììàìè 
B1 è A2 äîëæíî áûòü ðàâíî 
èëè âûøå, ÷åì íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå âûñîêîãî óðîâíÿ 
(ìèí. 20,4 Â=).

2. Òðàíçèñòîð ÂÛÊË
• Òîê óòå÷êè: ìàêñ. 0,01 ìÀ

Íàïðÿæåíèå ìåæäó êëåììàìè 
B1 è A2 äîëæíî áûòü ðàâíî 
èëè íèæå, ÷åì íîìèíàëüíîå 
íàïðÿæåíèå íèçêîãî óðîâíÿ 
(ìèí. 2,4 Â=).

Ðåëåé-
íûé âõîä

Èñïîëüçóéòå ðåëå, êîòîðûå 
ìîãóò íîðìàëüíî ïåðåêëþ÷àòü 
0,1 ìÀ ïðè ïðèëîæåííîì 
íàïðÿæåíèè.
Êîãäà ðåëå âêëþ÷åíî èëè 
âûêëþ÷åíî, íàïðÿæåíèå ìåæäó 
êëåììàìè B1 è A2 äîëæíî áûòü 
â ñëåäóþùèõ ïðåäåëàõ:
• 24...240 Â~/=

Êîãäà ðåëå ÂÊË: 
20,4...264 Â~/=
Êîãäà ðåëå ÂÛÊË: 0...2,4 Â

• 12 Â=
Êîãäà ðåëå ÂÊË: 10,8...13,2 Â
Êîãäà ðåëå ÂÛÊË: 0...1,2 Â

Âõîä òðàíçèñòîðà PNP Âõîä òðàíçèñòîðà NPN Ðåëåéíûé âõîä

Ó÷èòûâàéòå ìèíèìàëüíóþ 
íàãðóçêó ðåëå. (Ñì. óðîâíè 
ñèãíàëà ñïðàâà.) 
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Îðãàíû óïðàâëåíèÿ è èíäèêàöèè

Вид сверху Вид снизу

Место расположения 
таблички для надписей

Клеммный блок 
(см. примечания 1 и 2) 

Главная шкала 
(для установки времени)

(установка по умолчанию: 
выход с задержкой)*

*Если переключатель не установлен надлежащим образом, нормальное функционирование невозможно. 
 Убедитесь, что переключатель установлен надлежащим образом.

 Примечание: Установки по умолчанию относятся к значению 0,1 с в режиме A. 

Переключатель рабочих режимов

Переключатель INIT/TIME для реле R2 

Переключатель диапазона 
установки времени

(горит непрерывно при выходном 
напряжении таймера)

Выходной индикатор (оранжевый)  

Индикатор работы/питания (зеленый)   
(горит непрерывно при включенном 
питании)

Ïðèìå÷àíèå 1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì 
èñïîëüçóéòå îäíîæèëüíûé 
ïðîâîä (ìàêñ. 2,5 ìì2) èëè 
ìåòàëëè÷åñêèå íàêîíå÷íèêè 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè. 
×òîáû ñîõðàíèòü 
âûäåðæèâàåìîå íàïðÿæåíèå 
ïîñëå ïîäêëþ÷åíèÿ êëåìì, 
âñòàâëÿéòå â êëåììó íå áîëåå 
8 ìì îãîëåííîãî ïðîâîäà.

Ðåêîìåíäóåìûå íàêîíå÷íèêè
Phoenix Contact
• Ñåðèÿ AI@@@
• Ñåðèÿ AI-TWIN@@@

Ïðèìå÷àíèå 2. Ìîìåíò çàòÿæêè âèíòîâ
Ðåêîìåíäóåìûé ìîìåíò: 
0,49 Í·ì
Ìàêñèìàëüíûé ìîìåíò: 
0,98 Í·ì

При использовании 
одножильного провода 
(макс. 2,5 мм2)

При использовании зажима 
с изолирующей втулкой   

макс. 8 мм макс. 8 мм

H3DK-M2
H3DK-S2

Вид сверху

Место расположения 
таблички для надписей

Главный переключатель 
(для установки времени)

Индикатор работы/питания (зеленый)   
(горит непрерывно при включенном 
питании)

*Если переключатель не установлен надлежащим образом, нормальное 
функционирование невозможно. 

 Убедитесь, что переключатель установлен надлежащим образом.
 Примечание: Установки по умолчанию относятся к значению 0,1 с в режиме A. 

Переключатель диапазона 
установки времени

Выходной индикатор (оранжевый)  
(горит непрерывно при выходном 
напряжении таймера)

Переключатель рабочих режимов

Вид сверху

Место расположения 
таблички для надписей

Главная шкала 
(для установки времени)

Индикатор работы/питания (зеленый)   
(горит непрерывно при включенном 
питании)

*Если переключатель не установлен надлежащим образом, нормальное 
функционирование невозможно. 

 Убедитесь, что переключатель установлен надлежащим образом.

 Примечание: Установки по умолчанию относятся к значению 0,1 с в режиме A. 

Переключатель диапазона 
установки времени*

Выходной индикатор (оранжевый)  
(горит непрерывно при выходном 
напряжении таймера)

Переключатель рабочих режимов*

H3DK-M1 H3DK-S1
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Ðàçìåðû (åä. èçì.: ìì)

■ Òàéìåðû

■ Èçäåëèÿ äëÿ ìîíòàæà íà íàïðàâëÿþùóþ ðåéêó (ïðîäàþòñÿ îòäåëüíî)
Ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ ñì. íà còð. 28. 

Ïîðÿäîê äåéñòâèé

■ Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû
● Óñòàíîâêà ïåðåêëþ÷àòåëåé

• Êàæäûé ïåðåêëþ÷àòåëü èìååò çàùåëêó, êîòîðàÿ ôèêñèðóåò åãî â çàäàííûõ ïîëîæåíèÿõ. 

Óñòàíîâèòå ïåðåêëþ÷àòåëü â îäíî èç ýòèõ ïîëîæåíèé.

Íå óñòàíàâëèâàéòå åãî â ïðîìåæóòî÷íûå ïîëîæåíèÿ. Íåâåðíàÿ óñòàíîâêà ìîæåò ïðèâåñòè ê ñáîÿì.

H3DK-M1
H3DK-S1

89,4

100

88,2
22,522,5 69,1

79

H3DK-M2
H3DK-S2

H3DK-M1

65,6 52

4

22,5

H3DK-S1

H3DK-M
H3DK-S

H3DK-M2
H3DK-S2

● Óñòàíîâêà ðåæèìà ðàáîòû

H3DK-M ìîæíî óñòàíîâèòü íà ëþáîé 

èç âîñüìè ðåæèìîâ ðàáîòû. 

H3DK-S ìîæíî óñòàíîâèòü íà ëþáîé 

èç ÷åòûðåõ ðåæèìîâ ðàáîòû. 

Ïîâîðà÷èâàéòå ïåðåêëþ÷àòåëü 

ðåæèìà ðàáîòû ñ ïîìîùüþ îòâåðòêè 

ñ ïëîñêèì æàëîì èëè òèïà Phillips. 

H3DK-M ìîæíî óñòàíîâèòü íà ëþáîé 

èç âîñüìè ðåæèìîâ; H3DK-S 

íà ëþáîé èç ÷åòûðåõ ðåæèìîâ. 

● Ïåðåêëþ÷åíèå ðåëå R2 ìåæäó 

ìãíîâåííûìè êîíòàêòàìè 

è êîíòàêòàìè ñ çàäåðæêîé 

(òîëüêî H3DK-M2/-S2)

Äëÿ ïåðåêëþ÷åíèÿ ðåëå R2 ìåæäó 

ìãíîâåííûì ñðàáàòûâàíèåì 

è ñðàáàòûâàíèåì ñ çàäåðæêîé 

ìîæíî èñïîëüçîâàòü 

ïåðåêëþ÷àòåëü INIT/TIME.

● Óñòàíîâêà äèàïàçîíà âðåìåíè

Äëÿ óñòàíîâêè äèàïàçîíà âðåìåíè 

ìîæíî èñïîëüçîâàòü ïåðåêëþ÷àòåëü 

äèàïàçîíà óñòàíîâêè âðåìåíè. 

Ïîâîðà÷èâàéòå ïåðåêëþ÷àòåëü 

ñ ïîìîùüþ îòâåðòêè ñ ïëîñêèì 

æàëîì èëè òèïà Phillips. 

Óñòàíîâêà 
ðåæèìà ðàáîòû

Переключатель 
рабочих режимов

Óñòàíîâêà ïåðåêëþ÷àòåëÿ 
INIT/TIME

Переключатель 
INIT/TIME

Óñòàíîâêà äèàïàçîíà 
âðåìåíè

Переключатель 
диапазона 
установки времени
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■ Âðåìåííûå äèàãðàììû
• Ó H3DK-S íåò ïóñêîâîãî âõîäà. Ðàáîòà òàéìåðà íà÷èíàåòñÿ, êîãäà ïèòàíèå âêëþ÷åíî. 

• Ó H3DK-@1 íåò ìãíîâåííîãî âûõîäà

Ïðèìå÷àíèå 1. Âðåìÿ ñáðîñà — ìèí. 0,1 ñ. Óáåäèòåñü, ÷òî âðåìÿ âõîäà ñèãíàëà 0,05 ñ èëè áîëüøå. 
Ïðèìå÷àíèå 2. "t" — óñòàíîâëåííîå âðåìÿ. "t−a" — âðåìÿ ìåíüøå óñòàíîâëåííîãî. 

A: çàäåðæêà ÂÊË

B: ìóëüòèâèáðàòîð ÂÛÊË ïðè ñòàðòå

B2: ìóëüòèâèáðàòîð ÂÊË ïðè ñòàðòå

C: çàäåðæêà ñèãíàëà ÂÊË/ÂÛÊË

t−a
t t

Питание (A1 и A2)

Старт (B1 и A1)

Контакты с задержкой: NC
15 и 16 (25 и 26)

Контакты с задержкой: NO
 (выходной индиктор)
15 и 18 (25 и 28)

Мгновенные контакты: NC
 (21 и 22)

Мгновенные контакты: NO
 (21 и 24)

Индикатор питания

Питание

***
Вход старта

Синхронизация

Выход

*  Для реализации задержки ВКЛ по питанию необходимо 
 соединить входные клеммы B1 и A1. Таймер начинает 
 отсчет тотчас после подачи питания.
 

 

** Когда таймер работает, вход старта игнорируется.

Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû

t−a t−a
t t t t t

Питание (A1 и A2)

Старт  (B1 и A1)

Контакты с задержкой: NC
15 и 16 (25 и 26)

Контакты с задержкой: NO 
(выходной индиктор)
15 и 18 (25 и 28)

Мгновенные контакты: NC
 (21 и 22)

Мгновенные контакты: NO
 (21 и 24)

Индикатор питания

Питание

*
Вход старта

**

Выход

*  Для старта с включением питания необходимо соединить 
 входные контакты B1 и A1. Таймер начинает работать 
 тотчас после включения питания. 
 

** Когда таймер работает, вход старта игнорируется.

Синхрон. Синхрон. Синхрон. Синхрон.

Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû

t−at−a
t t t t t

Питание (A1 и A2)

Старт  (B1 и A1)

Контакты с задержкой: NC
15 и 16 (25 и 26)

Контакты с задержкой: NO 
 (выходной индиктор)
15 и 18 (25 и 28)

Мгновенные контакты: NC
 (21 и 22)

Мгновенные контакты: NO
 (21 и 24)

Индикатор питания

Питание

*
Вход старта

**

Выход

*  Для старта с включением питания необходимо соединить 
    входные контакты B1 и A1. Таймер начинает работать 
    тотчас после включения питания.
** Когда таймер работает, вход старта игнорируется.

Синхр. Синхр. Синхр. Синхр.

Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû

t−a t−a
t t t t

Питание (A1 и A2)

Старт (B1 и A1)

Контакты с задержкой: NC
15 и 16 (25 и 26)

Контакты с задержкой: NO  
(выходной индиктор)
15 и 18 (25 и 28)

Мгновенные контакты: NC
 (21 и 22)

Мгновенные контакты: NO
 (21 и 24)

Индикатор питания

Питание

*
Вход старта

Синхр.

Выход

Синхр.

* Когда таймер работает, вход старта учитывается.

Синхр.Синхр.

Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû
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Ïðèìå÷àíèå 1. Âðåìÿ ñáðîñà — ìèí. 0,1 ñ. Óáåäèòåñü, ÷òî âðåìÿ âõîäà ñèãíàëà 0,05 ñ èëè áîëüøå. 
Ïðèìå÷àíèå 2. "t" — óñòàíîâëåííîå âðåìÿ. "t−a" — âðåìÿ ìåíüøå óñòàíîâëåííîãî. 

D: çàäåðæêà âûêëþ÷åíèÿ

E: èíòåðâàë

G: çàäåðæêà ñèãíàëà ÂÊË/ÂÛÊË

J: âûõîä îäíîêðàòíîãî èìïóëüñà (çàäåðæêà ÂÊË)

t−a t−a t−a
t t

Питание (A1 и A2)

Старт (B1 и A1)

Контакты с задержкой: NC
15 и 16 (25 и 26)

Контакты с задержкой: NO
 (выходной индиктор)
15 и 18 (25 и 28)

Мгновенные контакты: NC
 (21 и 22)

Мгновенные контакты: NO
 (21 и 24)

Индикатор питания

Питание

*
Вход старта

Синхр.

Выход

* Когда таймер работает, вход старта учитывается.

Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû

t−a t−a
t t t

Питание (A1 и A2)

Старт (B1 и A1)

Контакты с задержкой: NC
15 и 16 (25 и 26)

Контакты с задержкой: NO
 (выходной индиктор)
15 и 18 (25 и 28)

Мгновенные контакты: NC
 (21 и 22)

Мгновенные контакты: NO
 (21 и 24)

Индикатор питания

Питание

***
Вход старта

Синхр.

Выход

*  Для реализации задержки при включении питания необходимо 
 соединить входные контакты старта B1 и A1. Таймер начинает 
 работать тотчас после включения питания. 

 

** Когда таймер работает, вход старта учитывается.

Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû

t−at−a
t t t t

Питание (A1 и A2)

Старт (B1 и A1)

Контакты с задержкой: NC
15 и 16 (25 и 26)

Контакты с задержкой: NO
 (выходной индиктор)
15 и 18 (25 и 28)

Мгновенные контакты: NC
 (21 и 22)

Мгновенные контакты: NO
 (21 и 24)

Индикатор питания

Питание

*

Вход старта 
Синхр.

Выход

* Когда таймер работает, вход старта учитывается.

Синхр. Синхр. Синхр.

Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû

t−at−a
t t t

Питание (A1 и A2)

Старт (B1 и A1)

Контакты с задержкой: NC
15 и 16 (25 и 26)

1 с±0,6 с 
(фиксир.)

1 с±0,6 с 
(фиксир.)

1 с±0,6 с 
(фиксир.)Контакты с задержкой: NO  

(выходной индиктор)
15 и 18 (25 и 28)

Мгновенные контакты: NC
 (21 и 22)

Мгновенные контакты: NO
 (21 и 24)

Индикатор питания

Питание

*
Вход старта 

**

1 с±0,6 с 
(фиксир.)

Синхронизация

Выход

*  Для активизации с включением питания необходимо соединить 
 входные контакты B1 и A1. Таймер начинает работать тотчас 
 после включения питания

  

** Когда таймер работает, вход старта учитывается.

Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû
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Èíôîðìàöèÿ î íîâûõ èçäåëèÿõ

Äâîéíîé òàéìåð
H3DK-F

• Ïåðåêëþ÷åíèå ìåæäó ðåæèìàìè çàïóñêà: ìóëüòèâèáðàòîð 

ÂÛÊË ïðè ñòàðòå èëè ÂÊË ïðè ñòàðòå.

• Íåçàâèñèìûå óñòàíîâêè âðåìåíè ÂÊË è ÂÛÊË.

• Âîñåìü äèàïàçîíîâ óñòàíîâêè âðåìåíè îò 0,1 ñ äî 1200 ÷. 

LR

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

■ Ïåðå÷åíü ìîäåëåé

■ Ïðèíàäëåæíîñòè (çàêàçûâàþòñÿ îòäåëüíî)

■ Ñòðóêòóðà ìîäåëè

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

■ Äèàïàçîíû óñòàíîâêè âðåìåíè

■ Íîìèíàëüíûå ïàðàìåòðû

Ðåæèìû ðàáîòû Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Óïðàâëÿþùèé âûõîä H3DK-F

Ìóëüòèâèáðàòîð ÂÛÊË ïðè 
ñòàðòå/ìóëüòèâèáðàòîð 
ÂÊË ïðè ñòàðòå

24...240 Â~/=
Ðåëåéíûé âûõîä: îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé êîíòàêò SPDT

Ìîäåëü H3DK-F

12 Â=
Ðåëåéíûé âûõîä: îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé êîíòàêò SPDT

Ìîäåëü H3DK-FA

Ïàðàìåòð Ñïåöèôèêàöèÿ Ìîäåëü

Ìîíòàæíàÿ ðåéêà

50 ñì (l) x 7,3 ìì (t) PFP-50N

1 ì (l) x 7,3 ìì (t) PFP-100N

1 ì (l) x 16 ìì (t) PFP-100N2

Êîíöåâàÿ ïëàíêà --- PFP-M

Ðàçäåëèòåëü --- PFP-S

Ìîäåëü Ðåæèìû ðàáîòû Êëåììíûé áëîê Òèï âûõîäà Ìåòîä ìîíòàæà
Ñòàíäàðòû 

áåçîïàñíîñòè Ïðèíàäëåæíîñòè

H3DK-F

Ìóëüòèâèáðàòîð ÂÛÊË 
ïðè ñòàðòå/
Ìóëüòèâèáðàòîð ÂÊË 
ïðè ñòàðòå

6 êëåìì
Ðåëå, îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé 

êîíòàêò SPDT

Ìîíòàæ 
íà DIN-ðåéêó

cURus
(UL508
CSA C22.2 ¹ 14)
EN 61812-1
IEC 60664-1 4 êÂ/2
EN 50274

Òàáëè÷êà äëÿ 
íàäïèñåé

Óñòàíîâêà äèàïàçîíà 
âðåìåíè 0,1 ñ 1 ñ 10 ñ 1 ìèí 10 ìèí 1 ÷ 10 ÷ 100 ÷

Äèàïàçîí óñòàíîâêè 
âðåìåíè Îò 0,1 äî 1,2 ñ Îò 1 äî 12 ñ Îò 10 äî 120 ñ Îò 1 äî 12 ìèí Îò 10 äî 120 ìèí Îò 1 äî 12 ÷ Îò 10 äî 120 ÷ Îò 100 äî 1200 ÷

Öèôðû íà øêàëå 12

Íàïðÿæåíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ *1 • 24...240 Â~/=, 50/60 Ãö *2

• 12 Â= *2

Äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå íàïðÿæåíèÿ • 24...240 Â~/=: 85...110 % îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ
• 12 Â= 90...110 % îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ

Ñáðîñ ïî ïèòàíèþ Ìèíèìàëüíîå âðåìÿ ïðåðûâàíèÿ ïèòàíèÿ: 0,1 ñ

Íàïðÿæåíèå ñáðîñà 10 % îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ

Ïîòðåáëÿåìàÿ 
ìîùíîñòü

H3DK-F Ïðè 240 Â~: ìàêñ. 4,5 ÂÀ *3

H3DK-FA Ïðè 12 Â=: ìàêñ. 0,6 Âò

Óïðàâëÿþùèé âûõîä
Ðåëåéíûé âûõîä  
(îäèíàðíûé ïåðåêëþ÷àþùèé êîíòàêò SPDT): 5 À ïðè 250 Â~ ñ ðåçèñòèâíîé íàãðóçêîé (cosφ = 1)

5 A ïðè 24 Â= ñ ðåçèñòèâíîé íàãðóçêîé *3, *4

Ðàáî÷èé äèàïàçîí òåìïåðàòóðû 
îêðóæàþùåé ñðåäû −20...+55 °C (áåç îáëåäåíåíèÿ)

Äèàïàçîí òåìïåðàòóðû õðàíåíèÿ −40...+70 °C (áåç îáëåäåíåíèÿ)

Ðàáî÷èé äèàïàçîí âëàæíîñòè 
îêðóæàþùåé ñðåäû Îò 25 % äî 85 %
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*1. Ïðè èñïîëüçîâàíèè íàïðÿæåíèÿ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ 24 Â= âîçíèêàåò ïóñêîâîé òîê ïðèìåðíî 0,25 A. Ó÷èòûâàéòå ýòîò ïóñêîâîé òîê ïðè âêëþ÷åíèè è
âûêëþ÷åíèè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ òàéìåðà ñ óñòðîéñòâîì, èìåþùèì ïîëóïðîâîäíèêîâûé âûõîä, íàïðèìåð ñ äàò÷èêîì.

*2. Óðîâåíü ïóëüñàöèé ïîñòîÿííîãî òîêà: ìàêñ. 20 %
*3. Ïîòðåáëÿåìûå ìîùíîñòè ïîñòîÿííîãî òîêà ñì. â ðàçäåëå "Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü ïîñòîÿííîãî òîêà (Ñïðàâî÷íàÿ èíôîðìàöèÿ)", ñòð. 27.
*4. Íîìèíàëüíûå ïàðàìåòðû óïðàâëÿþùåãî âûõîäà îòíîñÿòñÿ ê ðàáîòå îäíîãî H3DK. Åñëè âû èñïîëüçóåòå äâà èëè íåñêîëüêî òàéìåðîâ, óñòàíîâëåííûõ

ðÿäîì, ñì. ðàçäåë "Øàã óñòàíîâêè è âûõîäíàÿ êîììóòàöèîííàÿ ñïîñîáíîñòü (ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)" íèæå. 
*5. 125 Â=: ìàêñ. 0,15 À ïðè ðåçèñòèâíîé íàãðóçêå, 125 Â=: 0,1 À ïðè çíà÷åíèè L/R = 7 ìñ.

Ìèíèìàëüíàÿ íàãðóçêà: 10 ìÀ ïðè 5 Â= (óðîâåíü P, ñïðàâî÷íîå çíà÷åíèå)

■ Õàðàêòåðèñòèêè
● Øàã óñòàíîâêè è âûõîäíàÿ 

êîììóòàöèîííàÿ ñïîñîáíîñòü 
(ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ) 

Îòíîøåíèå ìåæäó øàãîì óñòàíîâêè 
è òîêîì íàãðóçêè ïîêàçàíî íà 
ñëåäóþùåì ãðàôèêå (íå îòíîñèòñÿ ê 
ìîäåëè H3DK-GE). 
Åñëè òàéìåð èñïîëüçóåòñÿ ïðè 
íàãðóçêå, ïðåâûøàþùåé çàäàííûå 
çíà÷åíèÿ, òåìïåðàòóðà âíóòðè òàéìåðà 
ïîâûøàåòñÿ, ñíèæàÿ îæèäàåìûé ñðîê 
ñëóæáû äåòàëåé. 
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Ток нагрузки (А)

d = 50 мм

d = 10 мм

Способ тестирования
Тестируемый таймер: H3DK-F 

Подаваемое напряжение: 240 В~

Шаг установки: 0, 5, 10 и 50 мм

1 2 3 4 5

DIN-рейка Шаг установки таймеров: d

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

■ Ïðèìåíèìûå ñòàíäàðòû

■ Âõîä/Âûõîä

Ïîãðåøíîñòü âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ ±1 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ. (±1 % ±10 ìñ ìàêñ. â äèàïàçîíå 1,2 ñ)

Îøèáêà óñòàíîâêè ±10 % îò ïîëíîé øêàëû ±0,05 ñ ìàêñ. 

Âëèÿíèå íàïðÿæåíèÿ ±0,5 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ. (±0,5 % ±10 ìñ ìàêñ. â äèàïàçîíå 1,2 ñ)

Âëèÿíèå òåìïåðàòóðû ±2 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ. (±2 % ±10 ìñ ìàêñ. â äèàïàçîíå 1,2 ñ)

Ñîïðîòèâëåíèå èçîëÿöèè ìèí. 100 ÌÎì ïðè 500 Â=

Èñïûòàòåëüíîå 
íàïðÿæåíèå èçîëÿöèè

Ìåæäó òîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè è îòêðûòûìè 
íåòîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè: 2000 Â~, 50/60 Ãö â 
òå÷åíèå 1 ìèí.
Ìåæäó êëåììàìè óïðàâëÿþùåãî âûõîäà è ðàáî÷åé öåïüþ: 2000 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.
Ìåæäó êîíòàêòàìè, íå íàõîäÿùèìèñÿ ðÿäîì äðóã ñ äðóãîì: 1000 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.

Âûäåðæèâàåìîå 
èìïóëüñíîå íàïðÿæåíèå

24...240 Â~/=: 3 êÂ ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ, 4,5 êÂ ìåæäó 
òîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè è îòêðûòûìè 
íåòîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè 
12 Â= 1 êÂ ìåæäó êëåììàìè ïèòàíèÿ, 1,5 êÂ ìåæäó òîêîâåäóùèìè 
ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè è îòêðûòûìè íåòîêîâåäóùèìè 
ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè  

Ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü Ïðÿìîóãîëüíûå èìïóëüñû, ãåíåðèðóåìûå ãåíåðàòîðîì ïîìåõ 
(äëèòåëüíîñòü èìïóëüñà: 100 íñ/1 ìêñ, íàðàñòàíèå 1 íñ): ±1,5 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü ê ýëåêòðî-
ñòàòè÷åñêîìó ðàçðÿäó Ñáîé: 4 êÂ, ðàçðóøåíèå: 8 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü 
ê âèáðàöèè

Ðàçðóøåíèå 10...55 Ãö, ñ îäèíàðíîé àìïëèòóäîé 0,75 ìì, ïî 2 ÷àñà â êàæäîì 
èç òðåõ íàïðàâëåíèé

Ñáîé 10...55 Ãö, ñ îäèíàðíîé àìïëèòóäîé 0,5 ìì, ïî 10 ìèí â êàæäîì èç 
òðåõ íàïðàâëåíèé

Óäàðî-
ïðî÷íîñòü

Ðàçðóøåíèå 1000 ì/ñ2 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé

Ñáîé 100 ì/ñ2 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé

Îæèäàåìûé 
ñðîê ñëóæáû

Ìåõàíè÷åñ-
êàÿ ÷àñòü

Íå ìåíåå 10 ìèëëèîíîâ ïåðåêëþ÷åíèé 
(áåç íàãðóçêè ïðè 1800 ïåðåêëþ÷åíèé â ÷àñ)

Ýëåêòðè÷åñ-
êàÿ ÷àñòü

Íå ìåíåå 100000 ïåðåêëþ÷åíèé (5 À ïðè 250 Â~, ðåçèñòèâíàÿ 
íàãðóçêà ïðè 360 ïåðåêëþ÷åíèé â ÷àñ)

Ñòåïåíü çàùèòû IP30 (êëåììíûé áëîê: IP20)

Ìàññà Ïðèìåðíî 110 ã

Ñòàíäàðòû 
áåçîïàñíîñòè

cURus: UL 508/CSA C22.2 ¹ 14
EN 50274: çàùèòà ïàëüöåâ è òûëüíîé ñòîðîíû ðóêè
EN 61812-1: ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ïåðåíàïðÿæåíèÿ III
CCC: ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ïåðåíàïðÿæåíèÿ II, 
ðàçäåë DB14048.5-2008 ÷àñòü 5-1
LR: ñïåöèôèêàöèÿ èñïûòàíèé ¹ 1-2002, êàòåãîðèÿ ENV 1.2

Ýëåêòðî-
ìàãíèòíàÿ 
ñîâìåñòèìîñòü

(Ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîìåõè) EN61812-1
Èçëó÷åíèå: EN 55011 êëàññ B
Èçëó÷åíèÿ â ïèòàþùóþ ñåòü: EN 55011 êëàññ B
Ãàðìîíè÷åñêèå êîëåáàíèÿ òîêà: EN 61000-3-2
Êîëåáàíèÿ è ïóëüñàöèè íàïðÿæåíèÿ: EN61000-3-3
(Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ âîñïðèèì÷èâîñòü) EN61812-1
Óñòîé÷èâîñòü ê ýëåêòðîñòàòè÷åñêîìó ðàçðÿäó:

EN 61000-4-2: ðàçðÿä ÷åðåç êîíòàêò 
ïðè íàïðÿæåíèè 6 êÂ, 
ðàçðÿä ÷åðåç âîçäóõ 
ïðè íàïðÿæåíèè 8 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü ê èçëó÷àåìîìó ýëåêòðîìàãíèòíîìó ïîëþ 
íà ðàäèî÷àñòîòå (AM-ñðåäíèå ðàäèîâîëíû):

EN 61000-4-3: 10 Â/ì (80 ÌÃö-1 ÃÃö)
Óñòîé÷èâîñòü ê áûñòðûì ïåðåõîäíûì ïîìåõàì:

EN 61000-4-4: ëèíèÿ ïèòàíèÿ 2 êÂ, 
ëèíèÿ ïåðåäà÷è ñèãíàëîâ 
ââîäà/âûâîäà 1 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü ê áðîñêàì íàïðÿæåíèÿ: EN 61000-4-5: 2 êÂ ïðè îáû÷íîì ðåæèìå,
1 êÂ ïðè äèôôåðåíöè-
àëüíîì âêëþ÷åíèè

Âõîä Íåò

Âûõîä Óïðàâëÿþùèé 
âûõîä

Âûõîä âêëþ÷àåòñÿ/âûêëþ÷àåòñÿ â ñîîòâåòñòâèè 
ñ âðåìåíåì, óñòàíîâëåííûì ïåðåêëþ÷àòåëÿìè óñòàíîâêè 
âðåìåíè ÂÊË è ÂÛÊË.
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Íàçíà÷åíèå âûâîäîâ è ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ

Îðãàíû óïðàâëåíèÿ è èíäèêàöèè

■ Ôóíêöèîíàëüíàÿ ñõåìà
H3DK-F

Индикатор 
ВКЛ.

Индикатор 
ВЫКЛ. Схема распознавания 

установки времени 
ВКЛ/ВЫКЛ

Переключатель 
"ВКЛ/ВЫКЛ при старте" 

Переключатели 
временных 
характеристик

Вход перем.тока 
(пост. тока)  

Схема 
индикатора

ПЗУ ОЗУ Часы

Однокристальный микрокомпьютер

Цепь питания
Выходная 
схема

■ Ðàñïîëîæåíèå âûâîäîâ
H3DK-F

Ïðèìå÷àíèå: Êëåììû èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ íå
èìåþò ïîëÿðíîñòè. 

A1 15

R1

15

18 16

18 16 A2

(условные обозначения DIN)

15
A1

A2
16 18

Вид сверху Вид снизу

Место расположения 
таблички для надписей

Переключатель установки 
времени ВКЛ 
(задаёт время ВКЛ) 

Клеммный блок 
(см. примечания 1 и 2) 

Переключатель установки 
времени ВЫКЛ 
(задаёт время ВЫКЛ) 

 (зеленый)

Индикатор "Выход ВКЛ" 
 (оранжевый) 

Индикатор "Выход ВЫКЛ" 

Переключатель диапазона 
установки времени ВЫКЛ 

Переключатель 
"ВКЛ/ВЫКЛ при старте"   
(установка по умолчанию  
"ВЫКЛ при старте")

Переключатель диапазона 
установки времени ВКЛ 

H3DK-F

Ïðèìå÷àíèå 1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì 
èñïîëüçóéòå îäíîæèëüíûé 
ïðîâîä (ìàêñ. 2,5 ìì2) èëè 
ìåòàëëè÷åñêèå íàêîíå÷íèêè 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè. 
×òîáû ñîõðàíèòü 
âûäåðæèâàåìîå íàïðÿæåíèå 
ïîñëå ïîäêëþ÷åíèÿ êëåìì, 
âñòàâëÿéòå â êëåììó íå áîëåå 
8 ìì îãîëåííîãî ïðîâîäà.

Ðåêîìåíäóåìûå íàêîíå÷íèêè
Phoenix Contact
• Ñåðèÿ AI@@@
• Ñåðèÿ AI-TWIN@@@

Ïðèìå÷àíèå 2. Ìîìåíò çàòÿæêè âèíòîâ
Ðåêîìåíäóåìûé ìîìåíò: 
0,49 Í·ì
Ìàêñèìàëüíûé ìîìåíò: 
0,98 Í·ì

При использовании 
одножильного провода 
(макс. 2,5 мм2)

При использовании зажима 
с изолирующей втулкой   

макс. 8 мм макс. 8 мм
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Ðàçìåðû (åä. èçì.: ìì)

■ Òàéìåðû

■ Èçäåëèÿ äëÿ ìîíòàæà íà íàïðàâëÿþùóþ ðåéêó (ïðîäàþòñÿ îòäåëüíî)
Ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ ñì. íà ñòð. 28. 

Ïîðÿäîê äåéñòâèé

■ Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû

■ Âðåìåííûå äèàãðàììû

Ïðèìå÷àíèå 1. Âðåìÿ ñáðîñà ìèí. 0,1 ñ
Ïðèìå÷àíèå 2. Êîãäà ïèòàíèå ïîäàåòñÿ â ðåæèìå "Ìóëüòèâèáðàòîð ÂÊË ïðè ñòàðòå", èíäèêàòîð ÂÛÊË ñðàçó æå çàãîðàåòñÿ. 

Ýòî, îäíàêî, íå âëèÿåò íà ðàáîòó òàéìåðà.

89,4

100

88,2

22,5 69,1

79 65,6 52

4

H3DK-F

● Óñòàíîâêà äèàïàçîíîâ âðåìåíè
Èñïîëüçóéòå ïåðåêëþ÷àòåëü 
äèàïàçîíîâ óñòàíîâêè âðåìåíè ÂÊË 
äëÿ óñòàíîâêè äèàïàçîíà óñòàíîâêè 
âðåìåíè âêëþ÷åíèÿ è ïåðåêëþ÷àòåëü 
äèàïàçîíîâ óñòàíîâêè âðåìåíè ÂÛÊË 
äëÿ óñòàíîâêè äèàïàçîíà óñòàíîâêè 
âðåìåíè âûêëþ÷åíèÿ. Ïîâîðà÷èâàéòå 
ïåðåêëþ÷àòåëè ñ ïîìîùüþ îòâåðòêè 
ñ ïëîñêèì æàëîì èëè òèïà Phillips.

● Óñòàíîâêà ÂÊË ïðè ñòàðòå èëè 
ÂÛÊË ïðè ñòàðòå

Ïåðåêëþ÷àòåëü ÂÊË/ÂÛÊË ïðè 
ñòàðòå ìîæíî èñïîëüçîâàòü äëÿ 
ïåðåêëþ÷åíèÿ ìåæäó ðåæèìîì ÂÊË 
ïðè ñòàðòå è ÂÛÊË ïðè ñòàðòå.

● Óñòàíîâêà âðåìåíè
Èñïîëüçóéòå ïåðåêëþ÷àòåëè 
óñòàíîâêè âðåìåíè ÂÊË è ÂÛÊË äëÿ 
óñòàíîâêè âðåìåíè âêëþ÷åíèÿ è 
âûêëþ÷åíèÿ.

Óñòàíîâêà äèàïàçîíîâ 
âðåìåíè

Переключатель 
диапазона установки 
времени ВКЛ 

Переключатель 
диапазона установки времени ВЫКЛ 

Óñòàíîâêà ïåðåêëþ÷àòåëÿ 
ÂÊË/ÂÛÊË ïðè ñòàðòå

Переключатель 
"ВКЛ/ВЫКЛ при старте" 

Óñòàíîâêà 
âðåìåíè

Переключатель 
установки времени ВКЛ

Переключатель 
установки времени ВЫКЛ

Ìóëüòèâèáðàòîð ÂÛÊË ïðè ñòàðòå Ìóëüòèâèáðàòîð ÂÊË ïðè ñòàðòå

мин. 0,1 с

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

Питание (A1 и A2)

tВКЛ tВКЛtВЫКЛ tВЫКЛ tВЫКЛ tВЫКЛИндикатор ВКЛ (15 и 18)

Индикатор ВЫКЛ (15 и 16)

Выход (15 и 18)

tВКЛ: установленное время ВКЛ
tВЫКЛ: установленное время ВЫКЛ

мин. 0,1 с

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

Питание (A1 и A2)

tВКЛ tВКЛ tВКЛ tВКЛtВЫКЛ tВЫКЛИндикатор ВКЛ (15 и 18)

Индикатор ВЫКЛ (15 и 16)

Выход (15 и 18)

tВКЛ: установленное время ВКЛ
tВЫКЛ: установленное время ВЫКЛ
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• Óñòàíàâëèâàþòñÿ äâà äèàïàçîíà óñòàíîâêè âðåìåíè 
îò 1 äî 120 ñ ñ ïîìîùüþ îäíîãî òàéìåðà.

• Ê ñåðèè äîáàâëåíû ìîäåëè ñ ïèòàíèåì 240...440 Â~.

LR

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

■ Ïåðå÷åíü ìîäåëåé

■ Ïðèíàäëåæíîñòè (çàêàçûâàþòñÿ îòäåëüíî)

■ Ñòðóêòóðà ìîäåëè

*1. Êðîìå H3DK-GE.

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

■ Äèàïàçîíû óñòàíîâêè âðåìåíè

■ Íîìèíàëüíûå ïàðàìåòðû

Ðåæèìû ðàáîòû Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Óïðàâëÿþùèé âûõîä H3DK-G

Òàéìåð ñ ôóíêöèåé 
"Çâåçäà-Òðåóãîëüíèê"

24...240 Â~/= Ðåëåéíûå âûõîäû 
Öåïü "òðåóãîëüíèê": îäèíàðíûé ïåðåêëþ÷. êîíòàêò SPDT 
Öåïü "çâåçäà": îäèíàðíûé ïåðåêëþ÷. êîíòàêò SPDT

Ìîäåëü H3DK-G

12 Â= Ìîäåëü H3DK-GA

240...440 Â~ Ìîäåëü H3DK-GE

Ïàðàìåòð Ñïåöèôèêàöèÿ Ìîäåëü

Ìîíòàæíàÿ ðåéêà

50 ñì (l) x 7,3 ìì (t) PFP-50N

1 ì (l) x 7,3 ìì (t) PFP-100N

1 ì (l) x 16 ìì (t) PFP-100N2

Êîíöåâàÿ ïëàíêà --- PFP-M

Ðàçäåëèòåëü --- PFP-S

Ìîäåëü Êëåììíûé áëîê
Ñïîñîá ñðàáàòûâàíèÿ/ 

ñáðîñà
Òèï âûõîäà Ìåòîä ìîíòàæà

Ñòàíäàðòû 
áåçîïàñíîñòè

Ïðèíàäëåæíîñòè

H3DK-G 9 êëåìì
Ñðàáàòûâàíèå ñ 

çàäåðæêîé/ñàìîñáðîñ

Ñ çàäåðæêîé (ðåëå)
Öåïü "çâåçäà": îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷. êîíòàêò SPDT
Öåïü "òðåóãîëüíèê": îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷. êîíòàêò SPDT

Ìîíòàæ 
íà DIN-ðåéêó

cURus*1

(UL 508
CSA C22.2 ¹ 14)
EN 61812-1
IEC 60664-1 4 êÂ/2
EN 50274

Òàáëè÷êà äëÿ 
íàäïèñåé

Óñòàíîâêà äèàïàçîíà âðåìåíè t1x1 t1x10

Äèàïàçîí óñòàíîâêè âðåìåíè "çâåçäà" (t1) Îò 1 äî 12 ñ Îò 10 äî 120 ñ

Âðåìÿ ïåðåäà÷è "çâåçäà — òðåóãîëüíèê" (t2) Âûáðàòü èç 0,05, 0,1, 0,25 èëè 0,5 ñ.

H3DK-G, -GA H3DK-GE

Íàïðÿæåíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ *1 • 24...240 Â~/=, 50/60 Ãö *2

• 12 Â= *2 • 240...440 Â~ (50/60 Ãö) *6

Äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå 
íàïðÿæåíèÿ

• 24...240 Â~/=: 85...110 % îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ
• 12 Â= 90...110 % îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ

80...110 % îò íîìèíàëüíîãî 
íàïðÿæåíèÿ

Ñáðîñ ïî âêëþ÷åíèþ ïèòàíèÿ Ìèíèìàëüíîå âðåìÿ ïðåðûâàíèÿ ïèòàíèÿ: 0,5 ñ

Íàïðÿæåíèå ñáðîñà 10 % îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ

Ïîòðåáëÿåìàÿ 
ìîùíîñòü

H3DK-G Ïðè 240 Â~: ìàêñ. 6,6 ÂÀ  *3
Ïðè 440 Â~: ìàêñ. 34 ÂÀ

H3DK-GA Ïðè 12 Â=: ìàêñ. 0,9 Âò

Óïðàâëÿþùèé âûõîä

Ðåëåéíûé âûõîä (âûõîä ñ çàäåðæêîé: ðåëå, âûõîä "çâåçäà": îäèíàðíûé ïåðåêëþ÷. 
êîíòàêò SPDT, âûõîä "òðåóãîëüíèê": îäèíàðíûé ïåðåêëþ÷. êîíòàêò SPDT):
5 À ïðè 250 Â~ ñ ðåçèñòèâíîé íàãðóçêîé (cosφ = 1)
5 A ïðè 24 Â= ñ ðåçèñòèâíîé íàãðóçêîé *3, *4

IÒÅÐÌ. 2 A 
AC-15 120 Â~: 1,5 A
AC-15 240 Â~: 1 A
AC-15 440 Â~: 0,3 A

Ðàáî÷èé äèàïàçîí òåìïåðàòóðû 
îêðóæàþùåé ñðåäû −20...+55 °C (áåç îáëåäåíåíèÿ)

Äèàïàçîí òåìïåðàòóðû õðàíåíèÿ −40...+70 °C (áåç îáëåäåíåíèÿ)

Ðàáî÷èé äèàïàçîí âëàæíîñòè 
îêðóæàþùåé ñðåäû Îò 25 % äî 85 %

Òàéìåð ñ ôóíêöèåé "Çâåçäà—Òðåóãîëüíèê"
H3DK-G
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*1. Ïðè èñïîëüçîâàíèè íàïðÿæåíèÿ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ 24 Â= âîçíèêàåò ïóñêîâîé òîê ïðèìåðíî 0,25 A. Ó÷èòûâàéòå ýòîò ïóñêîâîé òîê ïðè âêëþ÷åíèè è
âûêëþ÷åíèè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ òàéìåðà ñ óñòðîéñòâîì, èìåþùèì ïîëóïðîâîäíèêîâûé âûõîä, íàïðèìåð ñ äàò÷èêîì.

*2. Óðîâåíü ïóëüñàöèé ïîñòîÿííîãî òîêà: ìàêñ. 20 %
*3. Ïîòðåáëÿåìûå ìîùíîñòè ïîñòîÿííîãî òîêà ñì. â ðàçäåëå "Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü ïîñòîÿííîãî òîêà (Ñïðàâî÷íàÿ èíôîðìàöèÿ)", ñòð. 27.
*4. Íîìèíàëüíûå ïàðàìåòðû óïðàâëÿþùåãî âûõîäà îòíîñÿòñÿ òîëüêî ê ðàáîòå îäíîãî H3DK. Åñëè âû èñïîëüçóåòå äâà èëè íåñêîëüêî òàéìåðîâ,

óñòàíîâëåííûõ ðÿäîì, ñì. ðàçäåë "Øàã óñòàíîâêè è êîììóòàöèîííàÿ ñïîñîáíîñòü âûõîäà (ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)" íèæå. 
*5. 125 Â=: ìàêñ. 0,15 À ïðè ðåçèñòèâíîé íàãðóçêå, 125 Â=: 0,1 À ïðè çíà÷åíèè L/R = 7 ìñ.

Ìèíèìàëüíàÿ íàãðóçêà: 10 ìÀ ïðè 5 Â= (óðîâåíü P, ñïðàâî÷íîå çíà÷åíèå)
*6. Äëÿ H3DK-GE ïóñêîâîé òîê ïðè âêëþ÷åíèè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ñîñòàâèò ïðèìåðíî 6 À. Ïðè âûáîðå óñòðîéñòâà, ïðèñîåäèíåííîãî ê òàéìåðó, äàéòå

äîïóñê â íîìèíàëüíûõ ïàðàìåòðàõ òîêà. 

■ Õàðàêòåðèñòèêè
● Øàã óñòàíîâêè è âûõîäíàÿ 

êîììóòàöèîííàÿ ñïîñîáíîñòü 
(ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ) 

Îòíîøåíèå ìåæäó øàãîì óñòàíîâêè 

è òîêîì íàãðóçêè ïîêàçàíî íà 

ñëåäóþùåì ãðàôèêå (íå îòíîñèòñÿ 

ê ìîäåëè H3DK-GE). 

Åñëè òàéìåð èñïîëüçóåòñÿ ïðè óñëîâèÿõ 

íàãðóçêè, ïðåâûøàþùèõ çàäàííûå 

çíà÷åíèÿ, òåìïåðàòóðà âíóòðè òàéìåðà 

ïîâûñèòñÿ, ñíèæàÿ îæèäàåìûé ñðîê 

ñëóæáû âíóòðåííèõ äåòàëåé. 
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Ток нагрузки (А)

d = 50 мм

d = 10 мм

Способ тестирования
Тестируемый таймер: H3DK-G 

Подаваемое напряжение: 240 В~

Шаг установки: 0, 5, 10 и 50 мм

1 2 3 4 5

DIN-рейка Шаг установки таймеров: d

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

* Êðîìå H3DK-GE

H3DK-G, -GA H3DK-GE

Ïîãðåøíîñòü âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ ±1 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ. 

Îøèáêà óñòàíîâêè ±10 % îò ïîëíîé øêàëû ±0,05 ñ ìàêñ. 

Âðåìÿ ïåðåäà÷è Ñóììàðíàÿ îøèáêà ± (25 % îò âðåìåíè ïåðåäà÷è + 5 ìñ) ìàêñ. 

Âëèÿíèå íàïðÿæåíèÿ ±0,5 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ.

Âëèÿíèå òåìïåðàòóðû ±2 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ.

Ñîïðîòèâëåíèå 
èçîëÿöèè ìèí. 100 ÌÎì ïðè 500 Â=

Èñïûòàòåëüíîå 
íàïðÿæåíèå èçîëÿöèè

Ìåæäó òîêîâåäóùèìè 
ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè è 
îòêðûòûìè íåòîêîâåäóùèìè 
ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè: 2000 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.
Ìåæäó êëåììàìè óïðàâëÿþùåãî 
âûõîäà è ðàáî÷åé öåïüþ: 2000 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.
Ìåæäó êîíòàêòàìè, íå íàõîäÿùè-
ìèñÿ ðÿäîì äðóã ñ äðóãîì: 1000 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.

Ìåæäó òîêîâåäóùèìè 
ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè è 
îòêðûòûìè íåòîêîâåäóùèìè 
ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè: 2500 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.
Ìåæäó êëåììàìè óïðàâëÿþùåãî 
âûõîäà è ðàáî÷åé öåïüþ: 2500 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.
Ìåæäó êîíòàêòàìè, íå íàõîäÿùèìèñÿ 
ðÿäîì äðóã ñ äðóãîì: 1000 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.

Âûäåðæèâàåìîå 
èìïóëüñíîå 
íàïðÿæåíèå

H3DK-G 24...240 Â~/=: 3 êÂ ìåæäó 
êëåììàìè ïèòàíèÿ, 4,5 êÂ ìåæäó 
òîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè 
÷àñòÿìè è îòêðûòûìè íåòîêîâå-
äóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè 

H3DK-GA 12 Â= 1 êÂ ìåæäó êëåììàìè 
ïèòàíèÿ, 1,5 êÂ ìåæäó 
òîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè 
÷àñòÿìè è îòêðûòûìè íåòîêîâå-
äóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè  

---

Ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü Ïðÿìîóãîëüíûå èìïóëüñû, ãåíåðèðóåìûå ãåíåðàòîðîì ïîìåõ (äëèòåëüíîñòü 
èìïóëüñà: 100 íñ/1 ìêñ, íàðàñòàíèå 1 íñ): ±1,5 êÂ*

Óñòîé÷èâîñòü ê ýëåêòðî-
ñòàòè÷åñêîìó ðàçðÿäó Ñáîé: 4 êÂ, ðàçðóøåíèå: 8 êÂ

Óñòîé÷è-
âîñòü ê 
âèáðàöèè

Ðàçðóøåíèå 10...55 Ãö, ñ îäèíàðíîé àìïëèòóäîé 0,75 ìì, ïî 2 ÷àñà â êàæäîì èç òðåõ 
íàïðàâëåíèé

Ñáîé 10...55 Ãö, ñ îäèíàðíîé àìïëèòóäîé 0,5 ìì, ïî 10 ìèí â êàæäîì èç òðåõ 
íàïðàâëåíèé

Óäàðî-
ïðî÷íîñòü

Ðàçðóøåíèå 1000 ì/ñ2 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé

Ñáîé 100 ì/ñ2 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé

Îæèäàå-
ìûé ñðîê 
ñëóæáû

Ìåõàíè÷åñ-
êàÿ ÷àñòü

Íå ìåíåå 10 ìèëëèîíîâ 
ïåðåêëþ÷åíèé (áåç íàãðóçêè 
ïðè 1800 ïåðåêëþ÷åíèé â ÷àñ)

Íå ìåíåå 10 ìèëëèîíîâ ïåðåêëþ÷åíèé 
(áåç íàãðóçêè ïðè 1800 ïåðåêëþ÷åíèé 
â ÷àñ)

Ýëåêòðè÷åñ-
êàÿ ÷àñòü

Íå ìåíåå 100000 ïåðåêëþ÷åíèé 
(5 À ïðè 250 Â~, ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà 
ïðè 360 ïåðåêëþ÷åíèé â ÷àñ)

Íå ìåíåå 100000 ïåðåêëþ÷åíèé
(0,3 À ïðè 440 Â~, ðåçèñòèâíàÿ 
íàãðóçêà ïðè 1800 ïåðåêëþ÷åíèé â ÷àñ)

Ñòåïåíü çàùèòû IP30 (êëåììíûé áëîê: IP20)

Ìàññà Ïðèìåðíî 120 ã
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■ Ïðèìåíèìûå ñòàíäàðòû

*1. Ýòîò ñòàíäàðò íåïðèìåíèì ê H3DK-GE. 
*2. Ýòîò ñòàíäàðò íåïðèìåíèì, åñëè èñïîëüçóåòñÿ âûõîä ñ íîìèíàëîì, ïðåâûøàþùèì 250 Â~.

■ Âõîä/Âûõîä

Íàçíà÷åíèå âûâîäîâ è ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ

Ñòàíäàðòû 
áåçîïàñíîñòè

cURus: UL 508/CSA C22.2 ¹14 *1

EN 50274: çàùèòà ïàëüöåâ è òûëüíîé ñòîðîíû ðóêè
EN 61812-1: ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ïåðåíàïðÿæåíèÿ III *2

CCC: ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ïåðåíàïðÿæåíèÿ II, 
ðàçäåë DB14048.5-2008 ÷àñòü 5-1
LR: ñïåöèôèêàöèÿ èñïûòàíèé ¹ 1-2002 Êàòåãîðèÿ ENV 1.2 *1

Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ 
ñîâìåñòèìîñòü

(Ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîìåõè) EN61812-1
Èçëó÷åíèå: EN 55011 êëàññ B
Èçëó÷åíèÿ â ïèòàþùóþ ñåòü: EN 55011 êëàññ B
Ãàðìîíè÷åñêèå êîëåáàíèÿ òîêà: EN 61000-3-2 *1

Êîëåáàíèÿ è ïóëüñàöèè íàïðÿæåíèÿ: EN61000-3-3 *1

(Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ âîñïðèèì÷èâîñòü) EN61812-1
Óñòîé÷èâîñòü ê ýëåêòðîñòàòè÷åñêîìó ðàçðÿäó:

EN 61000-4-2: ðàçðÿä ÷åðåç êîíòàêò 
ïðè íàïðÿæåíèè 6 êÂ, 
ðàçðÿä ÷åðåç âîçäóõ
ïðè íàïðÿæåíèè 8 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü ê èçëó÷àåìîìó ýëåêòðîìàãíèòíîìó ïîëþ íà ðàäèî÷àñòîòå 
(AM-ñðåäíèå ðàäèîâîëíû): EN 61000-4-3: 10 Â/ì (80 ÌÃö-1 ÃÃö)
Óñòîé÷èâîñòü ê áûñòðûì ïåðåõîäíûì 
ïîìåõàì: EN 61000-4-4: ëèíèÿ ïèòàíèÿ 2 êÂ, 

ëèíèÿ ïåðåäà÷è
ñèãíàëîâ ââîäà/
âûâîäà 1 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü ê áðîñêàì íàïðÿæåíèÿ: EN 61000-4-5: 2 êÂ ïðè îáû÷íîì
ðåæèìå,
1 êÂ ïðè äèôôå-
ðåíöèàëüíîì âêëþ÷åíèè

Âõîä Íåò

Âûõîä
Óïðàâëÿþùèé 
âûõîä

Âûõîä "çâåçäà" îòêëþ÷àåòñÿ, êîãäà äîñòèãíóòî óñòàíîâëåííîå 
ïåðåêëþ÷àòåëåì çíà÷åíèå, à âûõîä "òðåóãîëüíèê" âêëþ÷àåòñÿ ïî 
èñòå÷åíèè çàäàííîãî âðåìåíè ïåðåäà÷è.

■ Ôóíêöèîíàëüíàÿ ñõåìà
H3DK-G

Вход перем. тока 
(пост. тока) Переключатель 

времени передачи 
"звезда — треугольник"

Переключатель 
установки времени 

"звезда"  

Выход "звезда"
Цепь питания

Выходная 
схема

ПЗУ ОЗУ Часы

Выход 
"треугольник"

Однокристальный микрокомпьютер

Схема индикатора

Индикатор 
"Выход "звезда" ВКЛ"

Индикатор 
"Выход "треугольник" ВКЛ"

■ Ðàñïîëîæåíèå âûâîäîâ
H3DK-G

Ïðèìå÷àíèå: Êëåììû èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ 
íå èìåþò ïîëÿðíîñòè.

25A1 15

Контакты 
"треугольник"

Контакты 
"звезда"

R1 R2

15 25

18 16 28 26

28 26

18 16 A2

(условные обозначения DIN)

15 25
A1

A2
16 18 26 28
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Îðãàíû óïðàâëåíèÿ è èíäèêàöèè

Вид сверху Вид снизу

Место расположения
 таблички для надписей

 (зеленый) 
Главный переключатель 
(задаёт время "звезда") 

 (оранжевый)

Передняя крышка
(см. примечание 3)

Переключатель времени 
передачи "звезда — треугольник"

Индикатор "звезда"

Индикатор "треугольник" 

Клеммный блок
 (см. примечания 1 и 2) 

H3DK-G

Ïðèìå÷àíèå 1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì 
èñïîëüçóéòå îäíîæèëüíûé ïðîâîä 
(ìàêñ. 2,5 ìì2) èëè ìåòàëëè÷åñêèå 
íàêîíå÷íèêè ñ èçîëèðóþùèìè 
âòóëêàìè. 
×òîáû ñîõðàíèòü âûäåðæèâàåìîå 
íàïðÿæåíèå ïîñëå ïîäêëþ÷åíèÿ 
êëåìì, âñòàâëÿéòå â êëåììó íå 
áîëåå 8 ìì îãîëåííîãî ïðîâîäà.

Ðåêîìåíäóåìûå íàêîíå÷íèêè
Phoenix Contact
• Ñåðèÿ AI@@@
• Ñåðèÿ AI-TWIN@@@

Ïðèìå÷àíèå 2. Ìîìåíò çàòÿæêè âèíòîâ
Ðåêîìåíäóåìûé ìîìåíò: 0,49 Í·ì
Ìàêñèìàëüíûé ìîìåíò: 0,98 Í·ì

Ïðèìå÷àíèå 3. Ïðè èñïîëüçîâàíèè òàéìåðà 
ïåðåäíÿÿ êðûøêà âñåãäà äîëæíà 
áûòü íà ìåñòå.

При использовании 
одножильного провода 
(макс. 2,5 мм2)

При использовании зажима 
с изолирующей втулкой   

макс. 8 мм макс. 8 мм

H3DK-GE

Вид сверху Вид снизу

Место расположения 
таблички для надписей
 Клеммный блок

 (см. примечания 1 и 2) 

 (зеленый) 
Главный переключатель 
(задаёт время "звезда")  

Переключатель времени 
передачи "звезда — треугольник"

Индикатор "звезда"

Индикатор "треугольник" 
 (оранжевый)
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Ðàçìåðû (åä. èçì.: ìì)

■ Òàéìåðû

■ Èçäåëèÿ äëÿ ìîíòàæà íà íàïðàâëÿþùóþ ðåéêó (ïðîäàþòñÿ îòäåëüíî)
Ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ ñì. íà ñòð. 28. 

89,4

100

88,2

69,1

79 65,6 52

22.5
4

89
,4

88,2
69,1

102

5565
,6

79

422.5
26

H3DK-G

H3DK-GE
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Ïîðÿäîê äåéñòâèé

■ Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû

● Íàñòðîéêà äèàïàçîíà óñòàíîâêè âðåìåíè 
"òðåóãîëüíèê" è âðåìåíè ïåðåäà÷è "çâåçäà — 
òðåóãîëüíèê" (t2) 

Äèàïàçîí âðåìåíè "çâåçäà" (t1)

Óñòàíîâèòå âðåìÿ ïåðåäà÷è "çâåçäà — òðåóãîëüíèê". 

Äëÿ ×1 (1...12 ñ) èñïîëüçóéòå ñòîðîíó (A) (îòìå÷åíà "t1×1"). 

Äëÿ ×10 (10...120 ñ) èñïîëüçóéòå ñòîðîíó (B) 

(îòìå÷åíà "t10×1"). 

(Ñì. ñëåäóþùóþ ñõåìó.) 

● Óñòàíîâêà âðåìåíè
Âðåìÿ ñòàðòà óñòàíàâëèâàåòñÿ ãëàâíûì ïåðåêëþ÷àòåëåì.

■ Âðåìåííàÿ äèàãðàììà

Óñòàíîâêà äèàïàçîíîâ âðåìåíè

t2t2

0,5 c
0,25 c
0,1 c
0,05 c

0,5 c
0,25 c
0,1 c
0,05 c

t1x10t1x1

(A) (B)

Установка времени передачи  
"звезда-треугольник" (t2)
Задает диапазон времени 
старта (t1)

Óñòàíîâêà âðåìåíè

Главный 
переключатель

Ïðèìå÷àíèå: "t1" — óñòàíîâëåííîå âðåìÿ ñòàðòà. "t2" — âðåìÿ ïåðåäà÷è. 

мин. 0,5 с

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

Питание (A1 и A2)

t1 t2Контакты "звезда" (15 и 18)

Контакты "треугольник" (25 и 26)

Индикатор "звезда"

Индикатор "треугольник"

t1: Установка времени "звезда"
t2: Время передачи
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Èíôîðìàöèÿ î íîâûõ èçäåëèÿõ

Òàéìåð ñ çàäåðæêîé îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ
H3DK-H

• Óñòàíàâëèâàþòñÿ äâà äèàïàçîíà óñòàíîâêè âðåìåíè: 

îò 0,1 äî 12 ñåêóíä äëÿ ñåðèè S è îò 1,0 äî 120 ñåêóíä 

äëÿ ñåðèè L.

Èíôîðìàöèÿ äëÿ çàêàçà

■ Ïåðå÷åíü ìîäåëåé

■ Ïðèíàäëåæíîñòè (çàêàçûâàþòñÿ îòäåëüíî)

■ Ñòðóêòóðà ìîäåëè

Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè

■ Äèàïàçîíû óñòàíîâêè âðåìåíè

■ Íîìèíàëüíûå ïàðàìåòðû

Ðåæèìû ðàáîòû Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ Óïðàâëÿþùèé âûõîä

H3DK-H

Ñåðèÿ S 
(äèàïàçîí óñòàíîâêè âðåìåíè: 

îò 0,1 äî 12 ñ)

Ñåðèÿ L 
(äèàïàçîí óñòàíîâêè âðåìåíè: 

îò 1,0 äî 120 ñ)

Çàäåðæêà 
îòêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ

100...120 Â~
Ðåëåéíûé âûõîä: îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷. êîíòàêò SPDT

Ìîäåëü H3DK-HCS H3DK-HCL

200...240 Â~
Ðåëåéíûé âûõîä: îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷. êîíòàêò SPDT

Ìîäåëü H3DK-HDS H3DK-HDL

24...48 Â~/=
Ðåëåéíûé âûõîä: îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷. êîíòàêò SPDT

Ìîäåëü H3DK-HBS H3DK-HBL

Ïîçèöèÿ Ñïåöèôèêàöèÿ Ìîäåëü

Ìîíòàæíàÿ ðåéêà

50 ñì (l) x 7,3 ìì (t) PFP-50N

1 ì (l) x 7,3 ìì (t) PFP-100N

1 ì (l) x 16 ìì (t) PFP-100N2

Êîíöåâàÿ ïëàíêà --- PFP-M

Ðàçäåëèòåëü --- PFP-S

Ìîäåëü Êëåììíûé áëîê Ñïîñîá ñðàáàòûâàíèÿ/ñáðîñà Òèï âûõîäà Ìåòîä ìîíòàæà Ñòàíäàðòû áåçîïàñíîñòè Ïðèíàäëåæíîñòè

H3DK-H 6 êëåìì
Ìãíîâåííîå ñðàáàòûâàíèå/ 

ñáðîñ ñ çàäåðæêîé

Ðåëå, îäèíàðíûé 
ïåðåêëþ÷àþùèé 

êîíòàêò SPDT

Ìîíòàæ 
íà DIN-ðåéêó

cURus
(UL 508
CSA C22.2 ¹14)
EN 61812-1
IEC 60664-1 4 êÂ/2
EN 50274

Òàáëè÷êà äëÿ 
íàäïèñåé

Ñåðèÿ S Ñåðèÿ L

Óñòàíîâêà äèàïàçîíà âðåìåíè x0,1 x1 x1 x10

Äèàïàçîí óñòàíîâêè âðåìåíè Îò 0,1 äî 1,2 ñ Îò 1 äî12 ñ Îò 1 äî 12 ñ Îò 10 äî 120 ñ

Âðåìÿ ÂÊË ïèòàíèÿ ìèí. 0,1 ñ ìèí. 0,3 ñ

Öèôðû íà øêàëå 12

Íàïðÿæåíèå ïèòàíèÿ
• 100...120 Â~, 50/60 Ãö
• 200...240 Â~, 50/60 Ãö
• 24...48 Â~/=, 50/60 Ãö *1

Äîïóñòèìîå îòêëîíåíèå íàïðÿæåíèÿ 85...110% îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ

Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü

H3DK-HCS/-HCL Ïðè 120 Â~: ìàêñ. 11,7 ÂÀ

H3DK-HDS/-HDL Ïðè 240 Â~: ìàêñ. 29,5 ÂÀ

H3DK-HBS/-HBL Ïðè 48 Â~: ìàêñ. 1,2 ÂÀ *2

Óïðàâëÿþùèé âûõîä
Ðåëåéíûé âûõîä, 5 À ïðè 250 Â~ ñ ðåçèñòèâíîé íàãðóçêîé (cosφ = 1), 
5 À ïðè 30 Â= ñ ðåçèñòèâíîé íàãðóçêîé *2

Ðàáî÷èé äèàïàçîí òåìïåðàòóðû îêðóæàþùåé ñðåäû −20...+55 °C (áåç îáëåäåíåíèÿ)

Äèàïàçîí òåìïåðàòóðû õðàíåíèÿ −40...+70 °C (áåç îáëåäåíåíèÿ)

Ðàáî÷èé äèàïàçîí âëàæíîñòè îêðóæàþùåé ñðåäû Îò 25 % äî 85 %
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*1. Óðîâåíü ïóëüñàöèé ïîñòîÿííîãî òîêà: ìàêñ. 20 % (ìîæåò ïðèñîåäèíÿòüñÿ èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ñ îäíîôàçíûì äâóõïîëóïåðèîäíûì âûïðÿìèòåëåì)
*2. Ïîòðåáëÿåìûå ìîùíîñòè ïîñòîÿííîãî òîêà ñì. â ðàçäåëå "Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü ïîñòîÿííîãî òîêà (Ñïðàâî÷íàÿ èíôîðìàöèÿ)", ñòð. 27.
*3. Íîìèíàëüíûå ïàðàìåòðû óïðàâëÿþùåãî âûõîäà îòíîñÿòñÿ òîëüêî ê ðàáîòå îäíîãî H3DK. 

Åñëè âû èñïîëüçóåòå äâà èëè íåñêîëüêî òàéìåðîâ, óñòàíîâëåííûõ ðÿäîì, ñì. ðàçäåë "Øàã óñòàíîâêè è âûõîäíàÿ êîììóòàöèîííàÿ ñïîñîáíîñòü
(ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ)" íèæå.

■ Õàðàêòåðèñòèêè

■ Ïðèìåíèìûå ñòàíäàðòû

■ Âõîä/Âûõîä

Ïîãðåøíîñòü âðåìåíè 
ñðàáàòûâàíèÿ 

±1 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ. (±1 % ±10 ìñ ìàêñ. â äèàïàçîíå 1,2 ñ)

Îøèáêà óñòàíîâêè ±10 % îò ïîëíîé øêàëû ±0,05 ñ ìàêñ.

Âëèÿíèå íàïðÿæåíèÿ ±0,5 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ. (±0,5 % ±10 ìñ ìàêñ. â äèàïàçîíå 1,2 ñ)

Âëèÿíèå òåìïåðàòóðû ±2 % îò ïîëíîé øêàëû ìàêñ. (±2 % ±10 ìñ ìàêñ. â äèàïàçîíå 1,2 ñ)

Ñîïðîòèâëåíèå 
èçîëÿöèè 

ìèí. 100 ÌÎì ïðè 500 Â=

Èñïûòàòåëüíîå 
íàïðÿæåíèå èçîëÿöèè 

Ìåæäó òîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè è îòêðûòûìè 
íå òîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè: 2000 Â~, 50/60 Ãö â òå÷åíèå 
1 ìèí.
Ìåæäó êëåììàìè óïðàâëÿþùåãî âûõîäà è ðàáî÷åé öåïüþ: 2000 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.
Ìåæäó êîíòàêòàìè, íå íàõîäÿùèìèñÿ ðÿäîì äðóã ñ äðóãîì: 1000 Â~, 
50/60 Ãö â òå÷åíèå 1 ìèí.

Âûäåðæèâàåìîå 
èìïóëüñíîå íàïðÿæåíèå

Ìåæäó êëåììàìè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ: 1 êÂ äëÿ ìîäåëåé 24 Â~/= 
è 48 Â~/=, 3 êÂ äëÿ âñåõ äðóãèõ ìîäåëåé.
Ìåæäó òîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè è îòêðûòûìè 
íåòîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè ÷àñòÿìè: 1,5 êÂ äëÿ ìîäåëåé 24 Â~/= 
è 48 Â~/=, 4,5 êÂ äëÿ âñåõ äðóãèõ ìîäåëåé.

Ïîìåõîóñòîé÷èâîñòü
Ïðÿìîóãîëüíûå èìïóëüñû, ãåíåðèðóåìûå ãåíåðàòîðîì ïîìåõ 
(äëèòåëüíîñòü èìïóëüñà: 100 íñ/1 ìêñ, íàðàñòàíèå 1 íñ): ±1,5 êÂ 
(ìåæäó êëåììàìè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ)

Óñòîé÷èâîñòü ê 
ýëåêòðîñòàòè÷åñêîìó 
ðàçðÿäó

Ñáîé: 4 êÂ, ðàçðóøåíèå: 8 êÂ

Óñòîé÷è-
âîñòü ê 
âèáðàöèè

Ðàçðóøåíèå
10...55 Ãö, ñ îäèíàðíîé àìïëèòóäîé 0,75 ìì, ïî 2 ÷àñà â êàæäîì èç òðåõ 
íàïðàâëåíèé

Ñáîé
10...55 Ãö, ñ îäèíàðíîé àìïëèòóäîé 0,5 ìì, ïî 10 ìèí â êàæäîì èç òðåõ 
íàïðàâëåíèé

Óäàðî-
ïðî÷íîñòü

Ðàçðóøåíèå 1000 ì/ñ2 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé

Ñáîé 100 ì/ñ2 3 ðàçà â êàæäîì èç 6 íàïðàâëåíèé

Îæèäàå-
ìûé ñðîê 
ñëóæáû

Ìåõàíè÷åñ-
êàÿ ÷àñòü

Íå ìåíåå 10 ìèëëèîíîâ ïåðåêëþ÷åíèé (áåç íàãðóçêè ïðè 1200 
ïåðåêëþ÷åíèé â ÷àñ)

Ýëåêòðè÷åñ-
êàÿ ÷àñòü

Íå ìåíåå 100000 ïåðåêëþ÷åíèé (5 À ïðè 250 Â~, ðåçèñòèâíàÿ íàãðóçêà 
ïðè 1200 ïåðåêëþ÷åíèé â ÷àñ)

Ñòåïåíü çàùèòû IP30 (êëåììíûé áëîê: IP20)

Ìàññà Ïðèìåðíî 120 ã

Ñòàíäàðòû 
áåçîïàñíîñòè

cURus: UL 508/CSA C22.2 ¹14
EN 50274: çàùèòà ïàëüöåâ è òûëüíîé ñòîðîíû ðóêè
EN 61812-1: ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ïåðåíàïðÿæåíèÿ III
CCC: ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ 2, êàòåãîðèÿ ïåðåíàïðÿæåíèÿ II, 
ðàçäåë DB14048.5-2008 ÷àñòü 5-1
LR: ñïåöèôèêàöèÿ èñïûòàíèé ¹1-2002 Êàòåãîðèÿ ENV 1.2

Ýëåêòðî-
ìàãíèòíàÿ 
ñîâìåñòèìîñòü

(Ýëåêòðîìàãíèòíûå ïîìåõè) EN61812-1
Èçëó÷åíèå: EN 55011 êëàññ B
Èçëó÷åíèÿ â ïèòàþùóþ ñåòü: EN 55011 êëàññ B
Ãàðìîíè÷åñêèå êîëåáàíèÿ òîêà: EN 61000-3-2
Êîëåáàíèÿ è ïóëüñàöèè íàïðÿæåíèÿ: EN61000-3-3
(Ýëåêòðîìàãíèòíàÿ âîñïðèèì÷èâîñòü) EN61812-1
Óñòîé÷èâîñòü ê ýëåêòðîñòàòè÷åñêîìó ðàçðÿäó:

EN 61000-4-2: ðàçðÿä ÷åðåç êîíòàêò
ïðè íàïðÿæåíèè 6 êÂ, 
ðàçðÿä ÷åðåç âîçäóõ
ïðè íàïðÿæåíèè 8 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü ê èçëó÷àåìîìó ýëåêòðîìàãíèòíîìó ïîëþ íà ðàäèî÷àñòîòå 
(AM-ñðåäíèå ðàäèîâîëíû): EN 61000-4-3: 10 Â/ì (80 ÌÃö...1 ÃÃö)
Óñòîé÷èâîñòü ê áûñòðûì ïåðåõîäíûì 
ïîìåõàì: EN 61000-4-4: êëåììàìè ïèòàíèÿ 2 êÂ, 

ëèíèÿ ïåðåäà÷è
ñèãíàëîâ ââîäà/
âûâîäà 1 êÂ

Óñòîé÷èâîñòü ê áðîñêàì íàïðÿæåíèÿ: EN 61000-4-5: 2 êÂ ïðè îáû÷íîì
 ðåæèìå,

1 êÂ ïðè äèôôåðåí-
öèàëüíîì âêëþ÷åíèè

Âõîä Íåò

Âûõîä
Óïðàâëÿþùèé 
âûõîä

Òàéìåð íà÷èíàåò ðàáîòó ñðàçó ïîñëå âêëþ÷åíèÿ. Ïîñëå âûêëþ÷åíèÿ 
ïèòàíèÿ òàéìåð íà÷èíàåò îòñ÷åò âðåìåíè, à âûõîä îòêëþ÷àåòñÿ, 
êîãäà èñòåêàåò âðåìÿ, óñòàíîâëåííîå ïåðåêëþ÷àòåëåì.

● Øàã óñòàíîâêè è âûõîäíàÿ 

êîììóòàöèîííàÿ ñïîñîáíîñòü 

(ñïðàâî÷íûå çíà÷åíèÿ) 

Îòíîøåíèå ìåæäó øàãîì óñòàíîâêè 

è òîêîì íàãðóçêè ïîêàçàíî íà 

ñëåäóþùåì ãðàôèêå (íå îòíîñèòñÿ 

ê ìîäåëè H3DK-GE). 

Åñëè òàéìåð èñïîëüçóåòñÿ ïðè óñëîâèÿõ 

íàãðóçêè, ïðåâûøàþùèõ çàäàííûå 

çíà÷åíèÿ, òåìïåðàòóðà âíóòðè òàéìåðà 

ïîâûñèòñÿ, ñíèæàÿ îæèäàåìûé ñðîê 

ñëóæáû âíóòðåííèõ äåòàëåé. 
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Ток нагрузки (А)

d = 50 мм

d = 10 мм

Способ тестирования
Тестируемый таймер: H3DK-H

Подаваемое напряжение: 240 В~

Шаг установки: 0, 5, 10 и 50 мм

DIN-рейка Шаг установки таймеров: d

1 2 3 4 5

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 

Конт#
рольный 
таймер 
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Íàçíà÷åíèå âûâîäîâ è ñõåìà ïîäêëþ÷åíèÿ

Îðãàíû óïðàâëåíèÿ è èíäèêàöèè

■ Ôóíêöèîíàëüíàÿ ñõåìà
H3DK-H

Переключатели 
временных 

характеристик 

Вход перем. тока 
(пост. тока) Схема индикатора

Цепь питания Колебательный контур Счетная схема Выходная схема

Схема 
распознавания 

прерывания питания

■ Ðàñïîëîæåíèå âûâîäîâ
H3DK-H

Ïðèìå÷àíèå 1. Íà ðèñóíêå âûøå ïîêàçàíî
ðàñïîëîæåíèå âûâîäîâ äëÿ
ìîäåëè ñ ïèòàíèåì 24...48 Â~/=.
Ìîäåëè ñ ïèòàíèåì 100...120 Â~
èëè 200...240 Â~ íå èìåþò âõîäà
ïîñòîÿííîãî òîêà. 

Ïðèìå÷àíèå 2. Êëåììû èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ íå
èìåþò ïîëÿðíîñòè.

A1 15

R1

15

18 16

18 16 A2

(условные обозначения DIN)

15
A1

A2
16 18

Вид снизуВид сверху

Место расположения 
таблички для надписей

Переключатель диапазона 
установки времени 
(серия S: ×0,1 или ×1,  
 серия L: ×1 или ×10) 

Главный переключатель 
(для установки времени)Индикатор питания 

(зеленый) (горит непрерывно 
при включенном питании) 

Клеммный блок
 (см. примечания 1 и 2) 

H3DK-H

Ïðèìå÷àíèå 1. Äëÿ ïîäêëþ÷åíèÿ ê êëåììàì 
èñïîëüçóéòå îäíîæèëüíûé 
ïðîâîä (ìàêñ. 2,5 ìì2) èëè 
ìåòàëëè÷åñêèå íàêîíå÷íèêè 
ñ èçîëèðóþùèìè âòóëêàìè. 
×òîáû ñîõðàíèòü 
âûäåðæèâàåìîå íàïðÿæåíèå 
ïîñëå ïîäêëþ÷åíèÿ êëåìì, 
âñòàâëÿéòå â êëåììó 
íå áîëåå 8 ìì îãîëåííîãî 
ïðîâîäà.

Ðåêîìåíäóåìûå íàêîíå÷íèêè
Phoenix Contact
• Ñåðèÿ AI@@@
• Ñåðèÿ AI-TWIN@@@

Ïðèìå÷àíèå 2. Ìîìåíò çàòÿæêè âèíòîâ
Ðåêîìåíäóåìûé ìîìåíò: 
0,49 Í·ì
Ìàêñèìàëüíûé ìîìåíò: 
0,98 Í·ì

При использовании 
одножильного провода 
(макс. 2,5 мм2) 

При использовании зажима 
c изолирующей втулкой   

макс. 8 мм макс. 8 мм
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Ðàçìåðû (åä. èçì.: ìì)

■ Òàéìåðû

■ Èçäåëèÿ äëÿ ìîíòàæà íà íàïðàâëÿþùóþ ðåéêó (ïðîäàþòñÿ îòäåëüíî)
Ïîäðîáíóþ èíôîðìàöèþ ñì. íà ñòð. 28. 

Ïîðÿäîê äåéñòâèé

■ Îáùèé ïðèíöèï ðàáîòû

● Óñòàíîâêà äèàïàçîíîâ âðåìåíè

Ìàñøòàáíûé ìíîæèòåëü ìîæíî èçìåíèòü ñ ïîìîùüþ

ïåðåêëþ÷àòåëÿ äèàïàçîíà óñòàíîâêè âðåìåíè. Åãî ìîæíî

ìåíÿòü îò ×0,1 ñ äî ×1 ñ äëÿ òàéìåðà ñåðèè S è îò ×1 ñ äî ×10 ñ

äëÿ òàéìåðà ñåðèè L.

● Óñòàíîâêà âðåìåíè

Âðåìÿ íà÷àëà ðàáîòû óñòàíàâëèâàåòñÿ ãëàâíûì

ïåðåêëþ÷àòåëåì.

■ Âðåìåííûå äèàãðàììû

89,4

100

88,2

22,5 69,1

79 65,6 52

4

H3DK-H

Óñòàíîâêà äèàïàçîíîâ âðåìåíè

Переключатель 
диапазона 
установки времени 

Óñòàíîâêà âðåìåíè

Главный 
переключатель

t: Óñòàíîâëåííîå âðåìÿ
Rt: Ìèíèìàëüíîå âðåìÿ ÂÊË ïèòàíèÿ 

(Íåëüçÿ âêëþ÷àòü âûõîä, åñëè ïèòàíèå íå âêëþ÷åíî õîòÿ áû â ýòî âðåìÿ.)

Rt 
Rt t t 

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

ВКЛ
ВЫКЛ

Питание (A1 и A2)

Выходное реле: NO (15 и 18)

Индикатор

Ñåðèÿ S: ìèí. 0,1 ñ
Ñåðèÿ L: ìèí. 0,3 ñ
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Ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè

● Ñì. ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè äëÿ âñåõ òàéìåðîâ.
Ïðèìå÷àíèå: Ñëåäóþùèå ïîëîæåíèÿ ÿâëÿþòñÿ îáùèìè äëÿ âñåõ ìîäåëåé H3DK.

Âîçíèêàþùàÿ ïðè ïåðåêëþ÷åíèè

ýëåêòðè÷åñêàÿ äóãà, à òàêæå íàãðåâàíèå ðåëå

ìîãóò âûçâàòü ïîæàð èëè âçðûâ.

Íå èñïîëüçóéòå òàéìåð â ìåñòàõ ñêîïëåíèÿ

ëåãêî âîñïëàìåíÿþùèõñÿ èëè âçðûâîîïàñíûõ ãàçîâ. 

Â ñåðèè H3DK èñïîëüçóåòñÿ

áåñòðàíñôîðìàòîðíàÿ ñõåìà ïèòàíèÿ. Ïðè

ïðèêîñíîâåíèè ê âõîäíîé êëåììå, íàõîäÿùåéñÿ

ïîä íàïðÿæåíèåì, âîçìîæåí óäàð òîêîì.

Ïóñêîâîé òîê çàâèñèò îò òèïà íàãðóçêè è ìîæåò

âëèÿòü íà ÷àñòîòó ïåðåêëþ÷åíèÿ êîíòàêòà è

÷èñëî ñðàáàòûâàíèé. Ïðîâåðüòå íîìèíàëüíûé

òîê è ïóñêîâîé òîê è ïðåäóñìîòðèòå â

êîíñòðóêöèè öåïè ñîîòâåòñòâóþùèé äîïóñê. 

Äîëãîâå÷íîñòü âûõîäíîãî ðåëå â

çíà÷èòåëüíîé ñòåïåíè çàâèñèò îò òîêà

êîììóòàöèè è äðóãèõ óñëîâèé ïåðåêëþ÷åíèÿ.

Ó÷èòûâàéòå ôàêòè÷åñêèå óñëîâèÿ ïðèìåíåíèÿ

è íå ïðåâûøàéòå íîìèíàëüíóþ íàãðóçêó èëè ÷èñëî

ýëåêòðè÷åñêèõ öèêëîâ. Ïðè ýêñïëóàòàöèè âûõîäíîãî

ðåëå äîëüøå óêàçàííîãî ñðîêà ñëóæáû êîíòàêòû ìîãóò

îïëàâèòüñÿ èëè îáãîðåòü. Òàêæå íå ïðåâûøàéòå

íîìèíàëüíûé òîê íàãðóçêè. Ïðè èñïîëüçîâàíèè

íàãðåâàòåëÿ óñòàíàâëèâàéòå â öåïü íàãðóçêè

òåðìîâûêëþ÷àòåëü.

Íå ñíèìàéòå íàðóæíûé êîðïóñ. 

Âîçìîæíî ñëó÷àéíîå ëåãêîå ïîðàæåíèå

ýëåêòðè÷åñêèì òîêîì, âîçãîðàíèå èëè

ïîâðåæäåíèå îáîðóäîâàíèÿ. Íå ðàçáèðàéòå,

íå ìîäèôèöèðóéòå è íå ðåìîíòèðóéòå òàéìåð,

à òàêæå íå ïðèêàñàéòåñü ê åãî âíóòðåííèì ýëåìåíòàì. 

• Èñïîëüçóéòå ìåòàëëè÷åñêèå íàêîíå÷íèêè äëÿ ïðîâîäêè ê
H3DK. Â ñëó÷àå èñïîëüçîâàíèÿ ìíîãîæèëüíîãî ïðîâîäà
êóñî÷êè ïðîâîëîêè ìîãóò ïîïàñòü â òàéìåð, âûçâàâ
êîðîòêîå çàìûêàíèå â öåïè. 

• Ðåçêèå èçìåíåíèÿ òåìïåðàòóðû èëè âûñîêàÿ âëàæíîñòü
ìîãóò âûçâàòü êîíäåíñàöèþ â öåïÿõ òàéìåðà, ÷òî ìîæåò
ïðèâåñòè ê ñáîÿì èëè ïîâðåæäåíèþ êîìïîíåíòîâ.
Ñëåäèòå çà òåìïåðàòóðîé è âëàæíîñòüþ îêðóæàþùåé
ñðåäû â ìåñòå ýêñïëóàòàöèè òàéìåðà. 

• Õðàíèòå òàéìåð â óñëîâèÿ, ñîîòâåòñòâóþùèõ çàäàííîìó
äèàïàçîíó äëÿ ïðèìåíÿåìîé ìîäåëè. Ïðè õðàíåíèè
òàéìåðà ïðè òåìïåðàòóðå íèæå −20 °C äàéòå åìó
ïðîãðåòüñÿ â òå÷åíèå òðåõ ÷àñîâ ïðè êîìíàòíîé
òåìïåðàòóðå, ïðåæäå ÷åì ïîäêëþ÷àòü ê èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ. 

• Ýêñïëóàòèðóéòå òàéìåð ñ ñîáëþäåíèåì ðàáî÷èõ
äèàïàçîíîâ òåìïåðàòóðû è âëàæíîñòè îêðóæàþùåé
ñðåäû, óêàçàííûõ äëÿ êîíêðåòíîé ìîäåëè. 

• Ïðè èñïîëüçîâàíèè òàéìåðà îáåñïå÷üòå óêàçàííóþ äëÿ
êîíêðåòíîé ìîäåëè òàéìåðà çàùèòó îò ïîïàäàíèÿ âîäû è
ìàñëà. 

• Íå èñïîëüçóéòå òàéìåð â ìåñòàõ, ïîäâåðæåííûõ
÷ðåçìåðíîìó çàïûëåíèþ, â ñðåäå àãðåññèâíûõ ãàçîâ è
ïðÿìîãî ñîëíå÷íîãî ñâåòà. 

• Íå èñïîëüçóéòå òàéìåð â ìåñòàõ, ïîäâåðæåííûõ âèáðàöèÿì
è óäàðàì. Äëèòåëüíîå âîçäåéñòâèå ýòèõ ôàêòîðîâ ìîæåò
ïðèâåñòè ê ïîâðåæäåíèþ òàéìåðà èç-çà íàïðÿæåíèé. 

• Ðàçìåùàéòå òàéìåð âäàëè îò ëþáûõ èñòî÷íèêîâ
ñòàòè÷åñêîãî ýëåêòðè÷åñòâà, òàêèõ êàê òðóáîïðîâîäû, ïî
êîòîðûì òðàíñïîðòèðóþòñÿ ôîðìîâî÷íûå ìàññû,
ïîðîøêè èëè æèäêèå ìàòåðèàëû. 

• Ñëåäèòå, ÷òîáû èçìåíåíèÿ íàïðÿæåíèÿ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ
îñòàâàëèñü â ïðåäåëàõ óêàçàííîãî äîïóñòèìîãî äèàïàçîíà. 

• Åñëè ïîäâåñòè íàïðÿæåíèå, ïðåâûøàþùåå íîìèíàëüíîå,
âíóòðåííèå êîìïîíåíòû ìîãóò áûòü ïîâðåæäåíû. 

• Ïðàâèëüíî ïîäêëþ÷àéòå âñå êëåììû. 
• Äëÿ âûïîëíåíèÿ ýëåêòðè÷åñêèõ ñîåäèíåíèé èñïîëüçóéòå

òîëüêî óêàçàííûå ïðîâîäà. 
Ïðèìåíÿåìûå ìàðêè ïðîâîäîâ: îò AWG18 äî AWG22

• Óñòàíîâèòå âûêëþ÷àòåëü èëè àâòîìàò çàùèòû, ïîçâîëÿ-
þùèé îïåðàòîðó áûñòðî îòêëþ÷èòü èñòî÷íèê ïèòàíèÿ. 

• Ïðè äëèòåëüíîì ïðîñòîå òàéìåðà ïðè âîçäåéñòâèè
âûñîêèõ òåìïåðàòóð âíóòðåííèå êîìïîíåíòû (òàêèå êàê
ýëåêòðîëèòè÷åñêèå êîíäåíñàòîðû) ìîãóò áûñòðî ïðèéòè â
íåãîäíîñòü.

• Íàðóæíàÿ ïîâåðõíîñòü òàéìåðà ìîæåò áûòü ïîâðåæäåíà
îðãàíè÷åñêèìè ðàñòâîðèòåëÿìè (òàêèìè êàê ðàçáàâèòåëè
èëè áåíçîë), êðåïêèìè ùåëî÷àìè èëè êèñëîòàìè. 

• Äëÿ òàéìåðîâ ñ ïèòàíèåì îò ïåðåìåííîãî òîêà
èñïîëüçóéòå êîììåð÷åñêèå èñòî÷íèêè ïèòàíèÿ. Õîòÿ
íåêîòîðûå èíâåðòîðû äàþò 50/60 Ãö êàê âûõîäíóþ
÷àñòîòó, íå ïîëüçóéòåñü âûõîäîì èíâåðòîðà â êà÷åñòâå
èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ äëÿ òàéìåðà. Ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê
äûìëåíèþ èëè âîçãîðàíèþ èç-çà ïîâûøåíèÿ
òåìïåðàòóðû â òàéìåðå. 

• Ïðè ïîäêëþ÷åíèè òàéìåðà èñïîëüçóéòå ïðîâîäà îäíîãî
òèïà.

• Óòèëèçèðóéòå ïðèáîð ñ ñîáëþäåíèåì ìåñòíûõ òðåáîâàíèé.
• Ïðè âûñîêîì ñîäåðæàíèè ñåðîâîäîðîäà (íàïðèìåð, â

êàíàëèçàöèîííûõ êîëëåêòîðàõ èëè ó ìóñîðîñæèãàòåëü-
íûõ óñòàíîâîê) íîðìàëüíàÿ ðàáîòà òàéìåðà íåâîçìîæíà.
Òàéìåðû è óïðàâëÿþùèå óñòðîéñòâà îáùåãî íàçíà÷åíèÿ
OMRON íå ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â ñðåäå
ñ ñîäåðæàíèåì ñåðîâîäîðîäà. Äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ
â ïîäîáíîé ñðåäå íåîáõîäèìà ãåðìåòèçàöèÿ òàéìåðà.
Íåêîòîðûå ìîäåëè òàéìåðîâ OMRON ìîãóò áûòü
âûïóùåíû â èñïîëíåíèè, óñòîé÷èâîì ê ñåðîâîäîðîäó.
Ïîäðîáíîñòè ìîæíî óçíàòü ó ïðåäñòàâèòåëÿ OMRON.

• Ñëåäèòå çà ðàáîòîé èíäèêàòîðîâ ïèòàíèÿ è âûõîäà.
Â çàâèñèìîñòè îò óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè èíäèêàòîðû è
ïëàñòèêîâûå äåòàëè ìîãóò âûéòè èç ñòðîÿ áûñòðåå, ÷åì
îæèäàëîñü, ÷òî ïðèâåäåò ê îòêàçó èíäèêàòîðîâ.
Ïåðèîäè÷åñêè ïðîèçâîäèòå îñìîòð è çàìåíó.

ÏÐÅÄÓÏÐÅÆÄÅÍÈÅ Ìåðû ïî îáåñïå÷åíèþ áåçîïàñíîé ýêñïëóàòàöèè
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● Èçìåíåíèå íàñòðîåê ïåðåêëþ÷àòåëÿ

Âî âðåìÿ ðàáîòû òàéìåðà çàïðåùåíî èçìåíÿòü äèàïàçîí

âðåìåíè, íàñòðîéêó âðåìåíè, ðåæèì ðàáîòû è ïîëîæåíèå

ïåðåêëþ÷àòåëÿ INIT/TIME. Ýòî ìîæåò ïðèâåñòè ê ñáîÿì.

Îòêëþ÷èòå ïèòàíèå, ïðåæäå ÷åì ìåíÿòü ïîëîæåíèå ëþáîãî

ïåðåêëþ÷àòåëÿ. 

● Ìîíòàæ è äåìîíòàæ

• Õîòÿ äëÿ ìîíòàæà íåò îñîáûõ îãðàíè÷åíèé, òàéìåð
ñëåäóåò óñòàíàâëèâàòü ïî âîçìîæíîñòè ãîðèçîíòàëüíî.

• Ïðè ìîíòàæå òàéìåðà íà ìîíòàæíîé ðåéêå îñâîáîäèòå
äâå ñêîáû, íàñàäèòå òàéìåð íà ðåéêó, à çàòåì âñòàâüòå
ñêîáû.

• Ïðè äåìîíòàæå òàéìåðà âûòàùèòå äâå ñêîáû, à çàòåì
ñíèìèòå òàéìåð ñ ðåéêè.

• Ìîíòèðîâàòü è äåìîíòèðîâàòü òàéìåð áóäåò ëåã÷å, åñëè
ìåæäó îñíîâàíèåì  òàéìåðà è äðóãèì îáîðóäîâàíèåì
ïðåäóñìîòðåíî ðàññòîÿíèå íå ìåíåå 30 ìì.

● Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ

• Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ìîæíî ïðèñîåäèíÿòü ê âõîäíûì
êëåììàì ïèòàíèÿ, íå îáðàùàÿ âíèìàíèÿ íà ïîëÿðíîñòü.

• Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ ïîñòîÿííîãî òîêà ìîæíî ïðèñîåäèíÿòü,
åñëè ó íåãî êîýôôèöèåíò ïóëüñàöèè íå áîëåå 20 % è
ñðåäíåå íàïðÿæåíèå â ïðåäåëàõ äîïóñòèìîãî îòêëîíåíèÿ
íàïðÿæåíèÿ äëÿ òàéìåðà.

• Äëÿ èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ âõîäíîãî óñòðîéñòâà èñïîëüçóéòå
ðàçäåëèòåëüíûé òðàíñôîðìàòîð, â êîòîðîì ïåðâè÷íàÿ
è âòîðè÷íàÿ îáìîòêè èçîëèðîâàíû äðóã îò äðóãà,
à âòîðè÷íàÿ îáìîòêà çàçåìëåíà. 
(òîëüêî H3DK-M1 è H3DK-M2)

• H3DK-H èìååò áîëüøîé ïóñêîâîé òîê. Ïðåäóñìîòðèòå
äîñòàòî÷íóþ ìîùíîñòü èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.
Åñëè ìîùíîñòü èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ñëèøêîì ìàëà, ìîãóò
âîçíèêíóòü çàäåðæêè ïðè âêëþ÷åíèè âûõîäà.

● Ñîîòíîøåíèå ìåæäó öåïÿìè âõîäà è èñòî÷íèêà 
ïèòàíèÿ (H3DK-M1/-M2)

• Âõîäíàÿ öåïü è öåïü ïèòàíèÿ êîíôèãóðèðóþòñÿ
íåçàâèñèìî. Âõîäíóþ öåïü ìîæíî âêëþ÷àòü è âûêëþ÷àòü,
íå ó÷èòûâàÿ ñîñòîÿíèÿ ÂÊË/ÂÛÊË èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.
Íàïðÿæåíèå, ýêâèâàëåíòíîå íàïðÿæåíèþ èñòî÷íèêà
ïèòàíèÿ, òàêæå ïîäàåòñÿ íà âõîäíóþ öåïü.

• Åñëè ðåëå èëè òðàíçèñòîð ïðèñîåäèíåíû ê äâóì èëè
íåñêîëüêèì òàéìåðàì, ñîåäèíåíèå âõîäíûõ êëåìì ýòèõ
òàéìåðîâ äîëæíî âûïîëíÿòüñÿ òùàòåëüíî, ÷òîáû ó íèõ íå
áûëî ðàçëè÷èé ïî ôàçå èëè ÷òîáû êëåììû íå áûëè
çàêîðî÷åíû äðóã íà äðóãà. Âñåãäà èñïîëüçóéòå îäíè è òå
æå ôàçû èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ. 

● Îêðóæàþùàÿ ñðåäà

• Ïðè èñïîëüçîâàíèè òàéìåðà â ìåñòàõ ñ ÷ðåçìåðíûì
ýëåêòðîííûì øóìîì ñòàðàéòåñü ïîìåñòèòü òàéìåð è
âõîäíîå óñòðîéñòâî êàê ìîæíî äàëüøå îò èñòî÷íèêîâ øóìà.
Ðåêîìåíäóåòñÿ òàêæå ýêðàíèðîâàòü âõîäíóþ ñèãíàëüíóþ
ïðîâîäêó, ÷òîáû óñòðàíèòü ýëåêòðîííûå ïîìåõè.

• Âíåøíèé èìïóëüñ íàïðÿæåíèÿ, âõîäÿùèé ÷åðåç êëåììû
èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ, áûë ïðîâåðåí ïî ñòàíäàðòíîé ôîðìå
âîëíû ±1,2×50 ìêñ â ñîîòâåòñòâèè ñ JEC-210, Ïðîâåðêà
èìïóëüñà íàïðÿæåíèÿ/òîêà, Èíñòèòóòà èíæåíåðîâ-
ýëåêòðîòåõíèêîâ ßïîíèè. Áðîñêè íàïðÿæåíèÿ èëè
ïîìåõè, ïðèëîæåííûå ê èñòî÷íèêó ïèòàíèÿ, ìîãóò
ïîâðåäèòü âíóòðåííèå êîìïîíåíòû èëè âûçâàòü èõ ñáîè.
Ìû ðåêîìåíäóåì âàì ïðîâåðÿòü ôîðìó âîëíû â öåïè è
èñïîëüçîâàòü ïîãëîòèòåëè ïåðåíàïðÿæåíèé. Âîçäåéñòâèå
íà êîìïîíåíòû çàâèñèò îò òèïà áðîñêîâ íàïðÿæåíèÿ è
ãåíåðèðóåìîãî øóìà. Âñåãäà âûïîëíÿéòå ïðîâåðêó
ôàêòè÷åñêè óñòàíîâëåííîãî îáîðóäîâàíèÿ. 

Ìåðû ïî îáåñïå÷åíèþ íàäëåæàùåé 
ýêñïëóàòàöèè
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● Ïðîâîäêà

H3DK-H äåéñòâóåò êàê âûñîêîèìïåäàíñíàÿ öåïü, ïîýòîìó
ñáðîñ òàéìåðà íåëüçÿ âûïîëíÿòü, åñëè îí íàõîäèòñÿ ïîä
âîçäåéñòâèåì èíäóêòèâíîãî íàïðÿæåíèÿ. Äëÿ óñòðàíåíèÿ
èíäóêòèâíîãî íàïðÿæåíèÿ ïðîâîäà, ïðèñîåäèíåííûå ê
òàéìåðó, äîëæíû áûòü êàê ìîæíî êîðî÷å è íå äîëæíû
ïðîêëàäûâàòüñÿ ïàðàëëåëüíî ëèíèÿì ýëåêòðîïåðåäà÷è. Åñëè
íà òàéìåð âîçäåéñòâóåò èíäóêòèâíîå íàïðÿæåíèå âåëè÷èíîé
30 % èëè áîëåå îò íîìèíàëüíîãî íàïðÿæåíèÿ, ïîäñîåäèíèòå
CR-ôèëüòð ñ åìêîñòüþ ïðèìåðíî 0,1 ìêÔ è ñîïðîòèâëåíèåì
ïðèìåðíî 120 Îì èëè ñòàáèëèçèðóþùèé íàãðóçî÷íûé
ðåçèñòîð ìåæäó êëåììàìè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.
Åñëè èìååòñÿ îñòàòî÷íîå íàïðÿæåíèå èç-çà òîêà óòå÷êè,
ïîäñîåäèíèòå ñòàáèëèçèðóþùèé íàãðóçî÷íûé ðåçèñòîð
ìåæäó êëåììàìè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ.

● Ðàáî÷àÿ ÷àñòîòà

• H3DK-H ìîæåò ðàáîòàòü ñî ñáîÿìè, åñëè åãî èñïîëüçîâàòü,
êàê ïîêàçàíî íèæå. Íå èñïîëüçóéòå H3DK-H òàêèì îáðàçîì.
Òàéìåð íåîäíîêðàòíî âûêëþ÷àåòñÿ ñ ÷àñòîòîé 3 ñ èëè
ìåíåå.

Â ïîêàçàííîì âûøå ñëó÷àå èñïîëüçóéòå H3DK-M2/-M1 â
ðåæèìå D (çàäåðæêà âûêëþ÷åíèÿ).

● Ïîòðåáëÿåìàÿ ìîùíîñòü ïîñòîÿííîãî òîêà 

(Ñïðàâî÷íàÿ èíôîðìàöèÿ)

● Äðóãèå ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè

• Åñëè òàéìåð óñòàíîâëåí íà ïàíåëè óïðàâëåíèÿ,
äåìîíòèðóéòå åãî ñ ïàíåëè ïåðåä ïðîâåäåíèåì èñïûòàíèé
íà âûäåðæèâàåìîå íàïðÿæåíèå ìåæäó ýëåêòðè÷åñêèìè
öåïÿìè è íåòîêîâåäóùèìè ìåòàëëè÷åñêèìè äåòàëÿìè

òàéìåðà (èíà÷å ìîãóò ïîâðåäèòüñÿ âíóòðåííèå öåïè
òàéìåðà).

• Â H3DK-H íà âûõîäå èñïîëüçóåòñÿ ðåëå ñ áëîêèðîâêîé.
Îò óäàðà, åñëè, íàïðèìåð, H3DK-H óðîíèëè ïðè
òðàíñïîðòèðîâêå èëè ïîãðóçêå, âûõîäíûå êîíòàêòû ìîãóò
ïåðåêëþ÷èòüñÿ íà íåéòðàëüíîå ïîëîæåíèå. Ïðåæäå ÷åì
èñïîëüçîâàòü H3DK-H, ïðîâåðüòå ñîñòîÿíèå âûõîäà
òåñòåðîì. 

• Îæèäàåìûé ñðîê ñëóæáû óïðàâëÿþùåãî âûõîäà â
áîëüøîé ñòåïåíè çàâèñèò îò óñëîâèé ïåðåêëþ÷åíèÿ.
Ïðåæäå ÷åì èñïîëüçîâàòü òàéìåð, ïðîâåðüòå åãî
ðàáîòîñïîñîáíîñòü â ôàêòè÷åñêèõ óñëîâèÿõ íà ðåàëüíîì
îáîðóäîâàíèè, ÷òîáû óáåäèòüñÿ, ÷òî ÷èñëî ïåðåêëþ÷åíèé
íå ñíèæàåò ýêñïëóàòàöèîííûå õàðàêòåðèñòèêè òàéìåðà.
Åñëè èñïîëüçîâàíèå òàéìåðà ïðîäîëæàåòñÿ ïîñëå
óõóäøåíèÿ åãî ýêñïëóàòàöèîííûõ õàðàêòåðèñòèê, ìîãóò
âîçíèêàòü ïðîáîè èçîëÿöèè ìåæäó öåïÿìè, îáãîðàíèå
ðåëå óïðàâëÿþùåãî âûõîäà è äðóãèå íåèñïðàâíîñòè. 

• Åñëè íàïðÿæåíèå èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ ïîâûøàåòñÿ
ïîñòåïåííî, ìîæåò ïðîèçîéòè ñáðîñ ïî âêëþ÷åíèþ
ïèòàíèÿ èëè òàéì-àóò òàéìåðà. Èñïîëüçóéòå
âûêëþ÷àòåëü, ðåëå èëè èíîé êîììóòèðóþùèé ýëåìåíò,
ñðàçó æå îáåñïå÷èâàþùèé ïîäà÷ó íàïðÿæåíèÿ.

• Óáåäèòåñü â îòñóòñòâèè îñòàòî÷íîãî èëè èíäóêòèâíîãî
íàïðÿæåíèÿ ïîñëå âûêëþ÷åíèÿ ïèòàíèÿ. 

• Îøèáêà âî âðåìåíè ñðàáàòûâàíèÿ òàéìåðà äàåòñÿ â
ïðîöåíòàõ îò ïîëíîãî âðåìåíè. Àáñîëþòíîå çíà÷åíèå
îøèáêè íå èçìåíèòñÿ, åñëè èçìåíèòü óñòàíîâêó âðåìåíè.
Ïîýòîìó âñåãäà èñïîëüçóéòå òàéìåð ñ óñòàíîâêîé
âðåìåíè, êàê ìîæíî áîëåå áëèçêîé ê ïîëíîìó çíà÷åíèþ
äèàïàçîíà óñòàíîâêè âðåìåíè. 

• Ïðè ïåðåêëþ÷åíèè ìèêðîíàãðóçêè ïðîâåðüòå óêàçàííóþ
ìèíèìàëüíóþ íàãðóçêó äëÿ òîé ìîäåëè òàéìåðà, êîòîðóþ
âû èñïîëüçóåòå. 

• Ïðè óñòàíîâêå âðåìåíè íà÷àëà ðàáîòû íå ïîâîðà÷èâàéòå
ïåðåêëþ÷àòåëü çà ïðåäåëû øêàëû.

• Åñëè òðåáóåòñÿ áîëåå âûñîêàÿ òî÷íîñòü óñòàíîâêè
âðåìåíè, ïðîèçâîäèòå íàñòðîéêó ñ èçìåðåíèåì âðåìåíè
ñðàáàòûâàíèÿ.

• Ïðè ñáðîñå òàéìåðà ñðàçó ïîñëå òàéì-àóòà óáåäèòåñü, ÷òî
êîíôèãóðàöèÿ öåïè îáåñïå÷èâàåò äîñòàòî÷íîå âðåìÿ
ñáðîñà. Åñëè äîñòàòî÷íîå âðåìÿ ñáðîñà íå îáåñïå÷èâàåòñÿ,
âîçíèêíóò îøèáêè â ïîñëåäîâàòåëüíîñòè. 

• Ïðè íåïîñðåäñòâåííîì ïåðåêëþ÷åíèè íàãðóçêè
ïîñòîÿííîãî òîêà êîììóòàöèîííàÿ ñïîñîáíîñòü áóäåò
íèæå, ÷åì ïðè ïåðåêëþ÷åíèè íàãðóçêè ïåðåìåííîãî òîêà.

• Ñì. òàáëèöó äàííûõ äëÿ H3DK äëÿ âûáîðà êàáåëÿ
è äðóãèå óñëîâèÿ íà ïðåäìåò ñîîòâåòñòâèÿ ñòàíäàðòàì
EMC (ýëåêòðîìàãíèòíîé ñîâìåñòèìîñòè). 

• Êëåììû èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ è âõîäíûå êëåììû íå
èçîëèðîâàíû. Ìåæäó êëåììàìè èñòî÷íèêà ïèòàíèÿ è
âûõîäíûìè êëåììàìè èìååòñÿ áàçîâàÿ èçîëÿöèÿ. 

• Åñëè òðåáóåòñÿ äâîéíàÿ èëè óñèëåííàÿ èçîëÿöèÿ,
ïðèìåíÿéòå äâîéíóþ èëè óñèëåííóþ èçîëÿöèþ â
ñîîòâåòñòâèè ñî ñòàíäàðòîì IEC 60664, êîòîðàÿ ïîäõîäèò
äëÿ ìàêñèìàëüíîãî ïîäàííîãî íàïðÿæåíèÿ è
îáåñïå÷èâàåòñÿ çà ñ÷åò âîçäóøíûõ ïðîìåæóòêîâ,
òâåðäîòåëüíûõ èçîëÿöèîííûõ ìàòåðèàëîâ è äðóãèõ
ôàêòîðîâ. 

Ïðåäóïðåæäåíèå äëÿ ïîëüçîâàòåëåé H3DK â ÑØÀ è Êàíàäå

Âîñïîëüçóéòåñü ñëåäóþùåé óñòàíîâî÷íîé èíôîðìàöèåé
âìåñòî îáùåé èíôîðìàöèè, ïðèâåäåííîé â ýòîì äîêóìåíòå,
÷òîáû èñïîëüçîâàòü èçäåëèå â óñëîâèÿõ ñåðòèôèêàöèè ïî UL
è CSA, åñëè èçäåëèå óñòàíîâëåíî â ÑØÀ èëè Êàíàäå. Ýòè
óñëîâèÿ äîëæíû ñîîòâåòñòâîâàòü NFPA 70, Íàöèîíàëüíûì
ýëåêòðîòåõíè÷åñêèì íîðìàì è ïðàâèëàì ÑØÀ è Êàíàäñêèì
ýëåêòðîòåõíè÷åñêèì íîðìàì è ïðàâèëàì ÷àñòü I, è ìîãóò
îòëè÷àòüñÿ îò èíôîðìàöèè, äàííîé â ýòîì äîêóìåíòå.

• Èñïîëüçóéòå èñòî÷íèê ñ ãàëüâàíè÷åñêîé ðàçâÿçêîé äëÿ
ïîäâîäà ïèòàíèÿ ê H3DK-@A.
Èñïîëüçóéòå èñòî÷íèê ñ ãàëüâàíè÷åñêîé ðàçâÿçêîé ñ
âíåøíåé çàùèòîé îò ñâåðõòîêà ìàêñ. íà 16 A äëÿ
èñòî÷íèêà è âõîäà (ýòîò âõîä ïðèìåíèì òîëüêî äëÿ
H3DK-M).

• Îêðóæàþùàÿ ñðåäà
Òåìïåðàòóðà îêðóæàþùåãî âîçäóõà: 55 °C

• Èñòî÷íèê ïèòàíèÿ: âõîäû íå èçîëèðîâàíû (òîëüêî äëÿ
H3DK-M).
äëÿ âõîäà äîëæåí èñïîëüçîâàòüñÿ òàêîé æå èñòî÷íèê
ïèòàíèÿ, êàê ãëàâíûé èñòî÷íèê ïèòàíèÿ. 

• Ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ:
Ñòåïåíü çàãðÿçíåíèÿ II

H3DK-M2/-S2 Ïðè 24 Â=: ìàêñ. 1,2 Âò

H3DK-M1/-S1 Ïðè 24 Â=: ìàêñ. 1,1 Âò

H3DK-F Ïðè 24 Â=: ìàêñ. 1,1 Âò

H3DK-G Ïðè 24 Â=: ìàêñ. 1,2 Âò

H3DK-HBS/-HBL Ïðè 24 Â=: ìàêñ. 1,2 Âò

3 с 
или менее

3 с 
или менее

Питание

Выход

 Ñîîòâåòñòâèå ñòàíäàðòàì EN/IEC Ìåðû ïðåäîñòîðîæíîñòè äëÿ ñîîòâåòñòâèÿ 
ñòàíäàðòàì UL è CSA



H3DK

28

Èçäåëèÿ äëÿ ìîíòàæà íà íàïðàâëÿþùóþ ðåéêó (ïðîäàþòñÿ îòäåëüíî)  (Ðàçìåðû: ìì)

Ïðèìå÷àíèå 1. Ìèíèìàëüíûé îáúåì çàêàçà - 10 øò. 
Ïðèìå÷àíèå 2. Ýòè ðåéêè ñîîòâåòñòâóþò ñòàíäàðòàì DIN. 

 7,3 ±0,15

4,5

35 ±0,3 27 ±0,15

15 25 25 25 25 15 (5)* 1
10 10

1000 (500)*
*Размеры в скобках относятся к PFP-50N.

DIN-ðåéêà

PFP-100N
PFP-50N

16

4,5

35 ±0,3 27 24 29,2

15 25 25 25 25 15 1 1,5
10 10

1000

DIN-ðåéêà

PFP-100N2

10

6,2
1,8

Винт с цилин-
дрической 
головкой M4x8 

1
50 35,5 35,3

1,8

11,5

10 1,3
Шайба  

и винт M4
4,8

Êîíöåâàÿ ïëàíêà

PFP-M

16

5 12

34,8
44,3

16,5

Ðàçäåëèòåëü 

PFP-S









Ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà è óêàçàíèÿ ïî ïðèìåíåíèþ
Âíèìàòåëüíî ïðî÷èòàéòå íàñòîÿùèé äîêóìåíò

Ïîæàëóéñòà, âíèìàòåëüíî ïðî÷èòàéòå íàñòîÿùèé äîêóìåíò ïåðåä ïðèîáðåòåíèåì èçäåëèé. Â ñëó÷àå, åñëè ó âàñ èìåþòñÿ êàêèå-ëèáî 
âîïðîñû èëè êîììåíòàðèè, îáðàùàéòåñü, ïîæàëóéñòà, ê ïðåäñòàâèòåëþ êîìïàíèè OMRON.

Ãàðàíòèéíûå îáÿçàòåëüñòâà è îãðàíè÷åíèå îòâåòñòâåííîñòè

ÃÀÐÀÍÒÈÉÍÛÅ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂÀ
Êîìïàíèÿ OMRON äàåò èñêëþ÷èòåëüíóþ ãàðàíòèþ òîãî, ÷òî â òå÷åíèå îäíîãî ãîäà (åñëè íå îãîâîðåí èíîé ïåðèîä) ñî äíÿ 
ïðîäàæè èçäåëèÿ êîìïàíèåé OMRON â èçäåëèè áóäóò îòñóòñòâîâàòü äåôåêòû, ñâÿçàííûå ñ ìàòåðèàëàìè è èçãîòîâëåíèåì 
èçäåëèÿ.
ÊÎÌÏÀÍÈß OMRON ÍÅ ÄÀÅÒ ÍÈÊÀÊÈÕ ÃÀÐÀÍÒÈÉ ÈËÈ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂ, ßÂÍÛÕ ÈËÈ ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÌÛÕ, Â ÎÒÍÎØÅÍÈÈ 
ÑÎÁËÞÄÅÍÈß ÇÀÊÎÍÎÄÀÒÅËÜÑÒÂÀ ÏÐÈ ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀÍÈÈ ÈÇÄÅËÈß, Â ÎÒÍÎØÅÍÈÈ ÊÎÌÌÅÐ×ÅÑÊÎÃÎ ÓÑÏÅÕÀ ÈÇÄÅËÈÉ 
ÈËÈ ÈÕ ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÈ ÄËß ÊÎÍÊÐÅÒÍÎÃÎ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß. ÊÀÆÄÛÉ ÏÎÊÓÏÀÒÅËÜ ÈËÈ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËÜ ÏÐÈÇÍÀÅÒ, ×ÒÎ 
ÎÏÐÅÄÅËÅÍÈÅ ÑÎÎÒÂÅÒÑÒÂÈß ÈÇÄÅËÈÉ ÒÐÅÁÎÂÀÍÈßÌ, ÏÐÅÄÚßÂËßÌÛÌ ÏÎÊÓÏÀÒÅËÅÌ ÈËÈ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËÅÌ, 
ÍÀÕÎÄÈÒÑß Â ÊÎÌÏÅÒÅÍÖÈÈ ÑÀÌÎÃÎ ÏÎÊÓÏÀÒÅËß ÈËÈ ÏÎËÜÇÎÂÀÒÅËß. ÊÎÌÏÀÍÈß OMRON ÍÅ ÏÐÈÇÍÀÅÒ ÊÀÊÈÅ-ËÈÁÎ 
ÈÍÛÅ ßÂÍÛÅ ÈËÈ ÏÎÄÐÀÇÓÌÅÂÀÅÌÛÅ ÃÀÐÀÍÒÈÉÍÛÅ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂÀ.

ÎÃÐÀÍÈ×ÅÍÈÅ ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÑÒÈ
ÊÎÌÏÀÍÈß OMRON ÍÅ ÍÅÑÅÒ ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÑÒÈ ÇÀ ÏÐßÌÛÅ, ÊÎÑÂÅÍÍÛÅ ÈËÈ ÂÛÒÅÊÀÞÙÈÅ ÓÁÛÒÊÈ, ÏÎÒÅÐÞ 
ÏÐÈÁÛËÈ ÈËÈ ÊÎÌÌÅÐ×ÅÑÊÈÅ ÏÎÒÅÐÈ, ÊÀÊÈÌ ÁÛ ÒÎ ÍÈ ÁÛËÎ ÎÁÐÀÇÎÌ ÑÂßÇÀÍÍÛÅ Ñ ÈÇÄÅËÈßÌÈ, ÍÅÇÀÂÈÑÈÌÎ ÎÒ 
ÒÎÃÎ, ÏÐÅÄÚßÂËßÅÒÑß ËÈ ÈÑÊ ÍÀ ÎÑÍÎÂÀÍÈÈ ÊÎÍÒÐÀÊÒÀ, ÃÀÐÀÍÒÈÉÍÛÕ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂ, Â ÑÂßÇÈ Ñ ÍÅÁÐÅÆÍÛÌ 
ÎÁÐÀÙÅÍÈÅÌ ÈËÈ ÍÀ ÎÑÍÎÂÀÍÈÈ ÁÅÇÓÑËÎÂÍÎÃÎ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂÀ.
Íè ïðè êàêèõ îáñòîÿòåëüñòâàõ îòâåòñòâåííîñòü êîìïàíèè OMRON ïî êàêîìó-ëèáî èñêó íå ìîæåò ïðåâûñèòü 
ñîáñòâåííóþ ñòîèìîñòü èçäåëèÿ, íà êîòîðîå ðàñïðîñòðàíÿåòñÿ îòâåòñòâåííîñòü êîìïàíèè OMRON.
ÍÈ ÏÐÈ ÊÀÊÈÕ ÎÁÑÒÎßÒÅËÜÑÒÂÀÕ ÊÎÌÏÀÍÈß OMRON ÍÅ ÍÅÑÅÒ ÎÒÂÅÒÑÒÂÅÍÍÎÑÒÈ ÏÎ ÃÀÐÀÍÒÈÉÍÛÌ ÎÁßÇÀÒÅËÜÑÒÂÀÌ, 
ÐÅÌÎÍÒÓ ÈËÈ ÄÐÓÃÈÌ ÈÑÊÀÌ Â ÎÒÍÎØÅÍÈÈ ÈÇÄÅËÈÉ, ÅÑËÈ Â ÐÅÇÓËÜÒÀÒÅ ÀÍÀËÈÇÀ, ÏÐÎÂÅÄÅÍÍÎÃÎ ÊÎÌÏÀÍÈÅÉ 
OMRON, ÓÑÒÀÍÎÂËÅÍÎ, ×ÒÎ Â ÎÒÍÎØÅÍÈÈ ÈÇÄÅËÈÉ ÍÀÐÓØÀËÈÑÜ ÏÐÀÂÈËÀ ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÈ, ÕÐÀÍÅÍÈß, ÌÎÍÒÀÆÀ È 
ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÃÎ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈß, ×ÒÎ Â ÈÇÄÅËÈßÕ ÈÌÅÞÒÑß ÇÀÃÐßÇÍÅÍÈß, ËÈÁÎ ÈÇÄÅËÈß ÈÑÏÎËÜÇÎÂÀËÈÑÜ ÍÅ ÏÎ 
ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÞ ÈËÈ ÏÎÄÂÅÐÃÀËÈÑÜ ÍÅÄÎÏÓÑÒÈÌÎÉ ÌÎÄÈÔÈÊÀÖÈÈ ÈËÈ ÐÅÌÎÍÒÓ.

Çàìå÷àíèÿ ïî ïðèìåíåíèþ

ÏÐÈÃÎÄÍÎÑÒÜ ÄËß ÊÎÍÊÐÅÒÍÎÃÎ ÏÐÈÌÅÍÅÍÈß
Êîìïàíèÿ OMRON íå íåñåò îòâåòñòâåííîñòè çà ñîîòâåòñòâèå êàêèì-ëèáî ñòàíäàðòàì, íîðìàòèâàì èëè ïðàâèëàì, êîòîðûå 
äåéñòâóþò â ñëó÷àå ïðèìåíåíèÿ èçäåëèé â ñîñòàâå îáîðóäîâàíèÿ çàêàç÷èêà èëè ïðè èñïîëüçîâàíèè èçäåëèé.
Çàêàç÷èê îòâåòñòâåíåí çà âñå íåîáõîäèìûå ìåðîïðèÿòèÿ ïî îïðåäåëåíèþ ïðèãîäíîñòè èçäåëèÿ äëÿ ýêñïëóàòàöèè â ñîñòàâå 
ñèñòåì, ìàøèí è îáîðóäîâàíèÿ.
Âûÿñíèòå è íåóêîñíèòåëüíî ñîáëþäàéòå âñå îãðàíè÷åíèÿ â îòíîøåíèè ïðèìåíåíèÿ ýòîãî èçäåëèÿ.
ÍÈ Â ÊÎÅÌ ÑËÓ×ÀÅ ÍÅ ÈÑÏÎËÜÇÓÉÒÅ ÈÇÄÅËÈÅ Â ÑÈÑÒÅÌÀÕ, ÏÐÅÄÑÒÀÂËßÞÙÈÕ ÑÅÐÜÅÇÍÓÞ ÓÃÐÎÇÓ ÄËß ÆÈÇÍÈ ÈËÈ 
ÈÌÓÙÅÑÒÂÀ, ÍÅ ÎÁÅÑÏÅ×ÈÂ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ ÂÎ ÂÑÅÉ ÑÈÑÒÅÌÅ Â ÖÅËÎÌ, À ÒÀÊÆÅ ÍÅ ÓÁÅÄÈÂØÈÑÜ Â ÒÎÌ, ×ÒÎ 
ÈÇÄÅËÈß OMRON ÈÌÅÞÒ ÍÀÄËÅÆÀÙÈÅ ÍÎÌÈÍÀËÜÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ, ÍÀÄËÅÆÀÙÈÌ ÎÁÐÀÇÎÌ ÑÌÎÍÒÈÐÎÂÀÍÛ È 
ÈÑÏÎËÜÇÓÞÒÑß ÏÎ ÍÀÇÍÀ×ÅÍÈÞ.

Îòêàç îò îòâåòñòâåííîñòè

ÝÊÑÏËÓÀÒÀÖÈÎÍÍÛÅ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊÈ
Ïðèâåäåííûå â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå ýêñïëóàòàöèîííûå õàðàêòåðèñòèêè ñëóæàò â êà÷åñòâå îðèåíòèðà äëÿ ïîëüçîâàòåëåé 
ïðè îïðåäåëåíèè ïðèãîäíîñòè èçäåëèé äëÿ çàäà÷ ïîëüçîâàòåëåé è íå ÿâëÿþòñÿ ïðåäìåòîì ãàðàíòèéíîãî îáÿçàòåëüñòâà. 
Ýòè õàðàêòåðèñòèêè ìîãëè áûòü ïîëó÷åíû â ðåçóëüòàòå èñïûòàíèé, ïðîâåäåííûõ êîìïàíèåé OMRON, è ïîëüçîâàòåëè 
äîëæíû ñîîòíîñèòü èõ ñ òðåáîâàíèÿìè ê ðåàëüíûì ïðèêëàäíûì çàäà÷àì. Ôàêòè÷åñêèå ýêñïëóàòàöèîííûå õàðàêòåðèñòèêè 
ïîäïàäàþò ïîä äåéñòâèå Ãàðàíòèéíûõ îáÿçàòåëüñòâ è îãðàíè÷åíèÿ îòâåòñòâåííîñòè OMRON.

ÈÇÌÅÍÅÍÈÅ ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÈÕ ÕÀÐÀÊÒÅÐÈÑÒÈÊ
Òåõíè÷åñêèå õàðàêòåðèñòèêè èçäåëèÿ è ïðèíàäëåæíîñòåé ìîãóò áûòü èçìåíåíû â ëþáîå âðåìÿ â öåëÿõ 
ñîâåðøåíñòâîâàíèÿ èçäåëèÿ è ïî äðóãèì ïðè÷èíàì. Äëÿ ïîäòâåðæäåíèÿ ôàêòè÷åñêèõ òåõíè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê 
ïðèîáðåòåííîãî èçäåëèÿ îáðàùàéòåñü â ñëóæáó òåõíè÷åñêîé ïîääåðæêè OMRON.

ÃÀÁÀÐÈÒÍÛÅ ÐÀÇÌÅÐÛ È ÌÀÑÑÀ
Â íàñòîÿùåì äîêóìåíòå ïðèâåäåíû íîìèíàëüíûå çíà÷åíèÿ ãàáàðèòîâ è ìàññ, è èõ íåëüçÿ èñïîëüçîâàòü â 
êîíñòðóêòîðñêîé äîêóìåíòàöèè, äàæå åñëè ïðèâåäåíû çíà÷åíèÿ äîïóñêîâ.

ÂÑÅ ÐÀÇÌÅÐÛ ÏÐÅÄÑÒÀÂËÅÍÛ Â ÌÈËËÈÌÅÒÐÀÕ.
Êîýôôèöèåíò ïåðåñ÷åòà ìèëëèìåòðîâ â äþéìû: 0,03937. Êîýôôèöèåíò ïåðåñ÷åòà ãðàììîâ â óíöèè: 0,03527.
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